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Lithium disilicate glass ceramic

PRODUCT DESCRIPTION
VINTAGE PRIME PRESS are pressable lithium disilicate glass
ceramic ingots. Restoration can be created in desired shape by
pressing the ingot and completed with staining (with VINTAGE
ArtLF or VINTAGE Art Universal etc) or layering (with VINTAGE
LD etc).
> Type Il / Class Il (1S06872:2015/Amd.1:2018)
» Coefficient of thermal expansion (25 - 500 °C):

E: 10.7x 10°K", HT:10.0 x 10°K"

LT:10.8 x 10°K", HO: 10.8 x 10°K"
> Glass transition temperature:

E: 505 °C, HT: 515 °C

LT:515 °C, HO: 515 °C

INTENDED PURPOSE
Fabrication of all ceramic restorations except for four- or more
unit bridges and three-unit bridges including molars.

PRECAUTIONS AND WARNINGS

1. In case of inflammation or allergic reactions in operator,
immediately discontinue use and seek medical advice.

. Wear protective glasses etc while grinding and polishing
this product to avoid damages to eyes.

. Avoid eye contact with grinding dust. In case of contact

with eyes, immediately flush with plenty of water and seek

medical advice.

Use local dust extractor, protective mask, etc while grinding

to avoid harmful influence of dust on the human body.

. Necessary thickness of wax layer is different for different
cases. Secure the thickness indicated in the below table.
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Restoration Thickness Connecting area
Inlay, onlay,
laminate veneer, =1.0mm -
partial crown
Thin veneer 20.3mm -
i ;>
Anterior crown l([,]iﬂzsuir'_: 15 ;‘r:m -
N Occlusal: 2 1.5 mm

Posterior crown Ciroular: = 1.5 mm -

- Incisal: = 1.5 mm 2
Anterior bridge Circular: = 1.2 mm =18 mm

i 2>

Posterior bridge 8icrg|uu|:?'ll>_1155n?1mm > 16 mm?

=3

. When using this product for the cases where residual
abutment tooth is too small, or for the patients with severe
bruxism or occlusal abnormality etc, exercise caution to
avoid potential problem.

Follow the instructions for use of each dental material,
instrument or equipment to be used in conjunction with this
product.

Do not use this product for any purposes other than
specifically outlined in these instructions for use.

. This product is intended for use by dental professionals only.
10.In case any serious health hazards occur on a patient

or an operator by use of this product, please report to

local competent authority, our local distributor and sales
company. Contact information on our sales companies is
available in www.shofu.com.
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DIRECTIONS FOR USE
. Wax-up
Wax up the working model following the standard method to
make a wax pattern.
Spruing
Attach wax sprues (3.0-3.5 mm in diameter) to the broadest
place on each waxed up restoration in such a way that
insures unrestricted flow of the pressable ceramic to all
areas of the restoration(s).
Attach/Wax the sprue and position
Sprue should be 3-5 mm long. Attach/Wax the sprue to the
edge of the ring base at an angle of between 45°and 60°.
. Investment
The investment should be processed according to the
investment material manufacturer’s instructions for use.
Avoid entrapping air bubbles. Leave undisturbed until it
completely hardens.
. Burnout
Place the investment ring in the burnout furnace.
Pressing
Take the investment ring out of the burnout furnace. Insert
the ceramic ingot and press plunger into the ring, then
center the hot investment ring on the pressing platform of
the press furnace.
> Follow the pressing procedure indicated in separate sheet.
» Optimum press schedule is different depending on the
type and model of the press furnace. Try to determine the
optimal conditions at which every restoration is pressed
completely.
Divesting
Divest the restoration once the ring has cooled to room
temperature. First, carefully cut the sprue using a diamond
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disc. Then, divest the ring with glass beads at a pressure of
0.2-0.4 MPa (2-4 bar) followed by alumina sand blasting at a
pressure of 0.2-0.3 MPa (2-3 bar) to remove the investment
material completely.
Stain and Glaze (Adjustment / firing of additional build-up or
stain)
8-1.Staining and Glazing
After contouring and adjusting occlusion, apply ceramic
stains on the cleaned surface. Then, fire following the
instructions for use of the stain material.
8-2.Layering
After contouring and adjusting occlusion, build up and
fire the dental porcelain following the instructions for
use of the material in use.
> Do not use in combination with porcelain fused to
metal.
> Do not press this product onto the metal, zirconia or
alumina frames.
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NOTES ON USE

» Do not reuse the pressed material.

> Press immediately after inserting the ingot and plunger into
the ring.

» Do not preheat this product.

» Do not try to cool the ring rapidly. Wait until it cools naturally to
room temperature.

> Use the press furnace with the below performance.
Heating rate: 10-100 °C/min, Firing temperature: 100-1200 °C

COLORS

E: E-1,E-2,E-BL3,E-BL4,E-A1,E-A2

HT: HT-BL3,HT-BL4 HT-A1,HT-A2,HT-A3,HT-A3.5,HT-A4,
HT-B1,HT-B2,HT-B3,HT-B4,HT-C1,HT-C2,HT-C3,HT-C4,
HT-D2,HT-D3,HT-D4

LT. LT-BL3,LT-BL4,LT-A1,LT-A2,LT-A3,LT-A3.5,LT-A4,
LT-B1,LT-B2,LT-B3,LT-B4,LT-C1,LT-C2,LT-C3, LT-C4,
LT-D2,LT-D3,LT-D4

HO: HO-1

COMPOSITION
Lithium silicate glass

STORAGE
Store at room temperature (1-30 °C). Avoid high temperatures
and high humidity. Keep away from direct sunlight.

DISPOSAL

Dispose in accordance with relevant local and national
regulations.

Location of the symbols glossary:
https://www.shofu.com/en/symbols_glossary/

CD [ VOR GEBRAUCH SORGFALTIG DURCHLESEN

Lithiumdisilikat-Glaskeramik

PRODUKTBESCHREIBUNG
VINTAGE PRIME PRESS sind Pressrohlinge aus
Lithiumdisilikat-Glaskeramik. Restaurationen kdnnen durch
Pressen der Rohlinge in der gewiinschten Form hergestellt und
dann in Maltechnik (z.B. mit VINTAGE Art LF oder VINTAGE
Art Universal) oder Schichttechnik (z.B. mit VINTAGE LD)
vollendet werden.
> Typ Il / Klasse IIl (1ISO6872:2015/Amd.1:2018)
> Warmeausdehnungskoeffizient (25 °C-500 °C):

E: 10,7 x 10°K", HT: 10,0 x 10°°K”

LT:10,8x 10°K",HO: 10,8 x 10°K"
» Glastransformationspunkt:

E: 505°C,HT:515°C

LT:515 °C, HO: 515 °C

VERWENDUNGSZWECKE

Herstellung vollkeramischer Restaurationen, mit Ausnahme
vier- oder mehrgliedriger Briicken und Molaren einschlieBender
dreigliedriger Briicken.

VORSICHTSMASSNAHMEN UND WARNHINWEISE

1. Falls beim Anwender Entziindungen oder andere allergische
Reaktionen auftreten, sofort den Gebrauch einstellen und
&rztlichen Rat einholen.

. Zur Vermeidung von Augenschéaden beim Beschleifen und

Polieren des Produkts eine Schutzbrille 0.A. tragen.

Augenkontakt mit Schleifstauben vermeiden. Bei Kontakt

die Augen sofort mit reichlich Wasser spiilen und &rztlichen

Rat einholen.

Zum Schutz vor gesundheitsschédlichen Stauben beim

Beschleifen des Produkts lokale Staubabsaugung,

Staubmaske 0.A. verwenden.

Die erforderliche Starke der Wachsschicht variiert je

nach Restauration. Angaben zur Wachsstarke in der

nachfolgenden Tabelle beachten.
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Restauration Wachsstarke Verbinderflache
Inlay, Onlay, }
Veneer, Teilkrone z1,0mm
Diinnes Veneer 20,3mm -

Inzisal: = 1,5 mm

Frontzahnkrone | 7i s > 1,2mm )
Okklusal: 2 1,5 mm
Seitenzahnkrone Zirkular: 2 1,5 mm -
" Inzisal: 2 1,5 mm 2
Frontzahnbriicke Zirkular: = 1.2 mm 216 mm
. Okklusal: = 1,5 mm 2
Seitenzahnbriicke Zirkular: 2 1,5 mm =16 mm

6. Bei Pfeilerzahnen mit geringer Restsubstanz und in
schweren Féllen von Bruxismus, Okklusionsanomalien
0.A. das Produkt mit Vorsicht verwenden, um mogliche
Probleme zu vermeiden.

7. Bei allen zusammen mit dem Produkt verwendeten
dentalen Materialien, Instrumenten oder Geraten die
Gebrauchsanleitung beachten.

8. Das Produkt ausschlieBlich fiir die in diesem Beipackzettel

genannten Zwecke verwenden.
9. Das Produkt ist nur fiir den dentalen Gebrauch vorgesehen.
10.Falls durch den Gebrauch des Produkts ernste
Gesundheitsgefahren fiir Patient oder Anwender entstehen,
dies bitte der lokal zustandigen Behdrde und unserem lokalen
Handler bzw. Vertriebspartner melden. Kontaktinformationen
unserer Vertriebspartner unter www.shofu.de.

GEBRAUCHSANLEITUNG

1. Wachsmodellation

Auf dem Arbeitsmodell wie iiblich die Restauration

aufwachsen.

Anstiften am Wachsmodell

Wachsgussstifte (mit 3,0-3,5 mm Durchmesser) jeweils an

der breitesten Stelle der Wachsmodelle so anbringen, dass

die Presskeramik ungehindert in alle Bereiche der Modelle
flieRen kann.

Anstiften am Muffelformer

Die Gussstifte sollten 3-5 mm lang sein. Am Ende des

Muffelformers im Winkel von 45° bis 60° anwachsen.

Einbetten

Die Einbettmasse nach der Anleitung des Herstellers

verarbeiten. Lufteinschliisse vermeiden. Die Masse

storungsfrei vollstandig ausharten lassen.

Ausbrennen

Die Muffel in den Vorwéarmofen geben.

Pressen

Die Muffel aus dem Vorwérmofen nehmen.

Den Keramikrohling und den Presskolben in die heiRe

Muffel einsetzen und diese mittig auf den Presstisch des

Pressofens stellen.

» Die Pressung wie im getrennten Merkblatt angegeben
durchfiihren.

» Die optimalen Pressbedingungen variieren je nach Typ
und Modell des Pressofens. Zunachst die optimalen
Bedingungen fiir ein einwandfreies Pressen der diversen
Restaurationen ermitteln.

Ausbetten

Die Restaurationen ausbetten, wenn die Muffel auf

Zimmertemperatur abgekiihlt ist. Erst den Presskanal vorsichtig

mit einer Diamantscheibe durchtrennen. Dann mit Glasperlen

bei 0,2-0,4 MPa (2-4 bar) Druck abstrahlen, gefolgt von

Aluminiumoxid bei 0,2-0,3 MPa (2-3 bar), bis die Einbettmasse

restlos entfernt ist.

Mal- und Schichttechnik (Anpassen/Brennen mit Malfarben

oder Keramikmassen)

8-1.Bemalen und Glasieren

Nach Konturierung und okklusaler Anpassung
Keramikmalfarben auf die gereinigte Oberflache
auftragen. Dann nach der Gebrauchsanleitung fiir die
Malfarben brennen.

8-2.Beschichten

Nach Konturierung und okklusaler Anpassung

Keramikmasse auftragen und nach der

Gebrauchsanleitung fiir das verwendete Material

brennen.

» Das Produkt nicht in Kombination mit Metallkeramik
verwenden.

> Das Produkt nicht auf Gerliste aus Metall,
Zirkoniumoxid oder Aluminiumoxid pressen.
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HINWEISE ZUM GEBRAUCH

» Das gepresste Material nicht wiederverwenden.

» Nach Einsetzen des Rohlings und des Kolbens in die Muffel
unverziiglich pressen.

» Das Produkt nicht vorwéarmen.

» Die Muffel nicht schnell abkiihlen. Warten, bis sie von selbst
auf Zimmertemperatur abkuhit.

» Einen Pressofen mit diesen Leistungsmerkmalen verwenden:
Aufheizrate: 10-100 °C/min, Brenntemperatur: 100-1200 °C.

FARBEN

E: E-1,E-2,E-BL3,E-BL4,E-A1,E-A2

HT: HT-BL3,HT-BL4 HT-A1,HT-A2,HT-A3, HT-A3.5,HT-A4,
HT-B1,HT-B2,HT-B3,HT-B4,HT-C1,HT-C2,HT-C3,HT-C4,
HT-D2,HT-D3,HT-D4

LT: LT-BL3,LT-BL4,LT-A1,LT-A2,LT-A3,LT-A3.5,LT-A4,
LT-B1,LT-B2,LT-B3,LT-B4,LT-C1,LT-C2,LT-C3, LT-C4,
LT-D2,LT-D3,LT-D4

HO: HO-1

ZUSAMMENSETZUNG
Lithiumsilikatglas

LAGERUNG

Bei Zimmertemperatur (1-30 °C) lagern. Hohe Temperaturen
und hohe Luftfeuchtigkeit vermeiden. Vor direkter
Sonneneinstrahlung schiitzen.

ENTSORGUNG
Nach den geltenden lokalen und nationalen Vorschriften
entsorgen.

fr ) | ALIRE ATTENTIVEMENT AVANT USAGE

Vitrocéramique au disilicate de lithium

DESCRIPTION
VINTAGE PRIME PRESS ce sont des lingotins pressables en
vitrocéramique au disilicate de lithium. La restauration se fait
en pressant un lingotin puis en le maquillant (avec VINTAGE
Art LF ou VINTAGE Art Universal etc.) ou en le stratifiant (avec
VINTAGE LD etc.).
» Type Il / Classe Il (1ISO6872:2015/Amd.1:2018)

Coefficient d’exPansion thermi%ue (25-500 °C):

E: 10,7 x 10°K" ,HT: 10,0 x 10°K"

LT:10,8 x 10°K",HO: 10,8 x 10K
» Température de transition vitreuse:

E: 505 °C, HT: 515 °C

LT:515 °C, HO: 515 °C

INDICATIONS

Fabrication de restauration tout céramique excepté les bridges
de quatre ou plus éléments et trois pour ceux comportant des
molaires

PRECAUTIONS ET AVERTISSEMENTS
1. Siune inflammation ou autre réaction allergique apparait

sur I'opérateur, stopper 'opération en cours et consulter un
médecin.

. Porter des lunettes de protection etc. pendant le grattage et
le polissage du produit afin de protéger les yeux.

. Eviter le contact oculaire avec la poussiére de grattage.

En cas de projection, rincer abondamment les yeux avec
beaucoup d’eau et consulter un médecin.

. Utiliser une aspiration locale, un masque de protection, etc.
pendant le grattage pour éviter toute influence pulmonaire
néfaste.

. L'épaisseur de cire nécessaire varie en fonction des
cas. Vérifier les épaisseurs indiquées dans le tableau ci-
dessous.

w N

~

o

) . Surface de
Restauration Epaisseur connexion
Inlay, onlay,
facette, 21,0mm -
couronne partielle
Facette fine >0,3mm -
- Incisif: 2 1,5 mm
Couronne antérieure Paroi: > 1,2 mm -
Couronne Occlusal: = 1,5 mm R
postérieure Paroi: 2 1,5 mm
. - Incisif: 2 1,5 mm 2
Bridge antérieur Paroi: > 1,2 mm =16 mm
- Occlusal: 2 1,5 mm 2
Bridge postérieur Paroi: > 1,5mm 216 mm

o

. En cas de moignon trop petit ou si le patient présente une

anomalie occlusale ou est sujet au bruxisme etc., faire

attention afin d'éviter un éventuel probléme.

Suivre les instructions d'utilisation de chaque produit ou

instrument utilisé avec ce produit.

. Ne pas utiliser ce produit & d’autres fins que celles
spécifiées au chapitre Indications de ce mode d’emploi.

. Ce produit est strictement réservé a I'utilisation par des
professionnels dentaires.

10.En cas de risques graves pour la santé d’un patient ou

d'un opérateur en utilisant ce produit, merci d’en informer

l'autorité locale compétente, notre distributeur local et notre

société. Le contact avec nos filiales est disponible sur le site

www.shofu.com.

MODE D’EMPLOI

1. Wax-up
Procéder au montage de la maquette en cire de maniére
conventionnelle.

. Tiges de coulée

Poser les tiges de coulée (3,0-3,5 mm de diametre) sur
la partie la plus large de chaque maquette en cire de telle
sorte que rien n'empéche le flux du pressage céramique
d'atteindre toutes les zones des restaurations.

. Positionner et relier les tiges de coulée

Les tiges doivent avoir entre 3 et 5 mm de longueur. Les
coller a la cire au bord du socle sous un angle compris entre
45° et 60°.

. Revétement i

Suivre les instructions de son fabricant. Eviter l'inclusion de
bulles. Le laisser durcir complétement sans intervention.

. Chauffage

Placer le cylindre dans le four de chauffe.

. Pressage

Retirer le cylindre du four. Insérer le lingotin céramique et

le piston dans le cylindre. Placer et centrer le cylindre sur le

plateau du four de pressage.

» Suivre la procédure de pressage indiquée sur un feuillet
séparé.

» La procédure optimale de pressage différe en fonction du
type et du modele de four utilisé. Procéder & des essais
pour déterminer les meilleures performances de pressage.

Décoffrage

Attendre que le cylindre soit revenu a température

ambiante. Commencer par couper les tiges de coulée a 'aide

d'un disque diamanté. Décoffrer ensuite a l'aide de billes

de verre sous une pression de 0,2-0,4 MPa (2-4 bars) puis

al'alumine sous 0,2-0,3 MPa (2-3 bars) de pression pour
éliminer complétement le revétement.

. Maquillage et glagage (ajustage / cuisson de montage

complémentaire ou colorants)

8-1.Magquillage et glagage
Aprés modelage et ajustage occlusal, appliquer des
colorants céramiques sur des surfaces propres.
Procéder ensuite a la cuisson en suivant le mode
d’emploi des colorants.

8-2 Stratification
Aprés modelage et ajustage occlusal, monter et cuire la
céramique selon le mode d'emploi de son fabricant.
» Ne pas utiliser de céramique pour armature métallique.
» Ne pas presser ce produit sur armature métal, zircone

ou alumine.

REMARQUES

» Ne pas réutiliser le produit pressé.

» Presser aussitot aprés insertion du lingotin et du piston dans
le cylindre.

» Ne pas préchauffer ce produit.

» Ne pas essayer de refroidir rapidement le cylindre. Attendre
qu'il revienne a température ambiante.

» Utiliser un four de pressage doté des caractéristiques
suivantes:
Pente de température: 10-100 °C/min, température de
cuisson: 100-1200 °C

TEINTES

E: E-1,E-2,E-BL3,E-BL4,E-A1,E-A2

HT: HT-BL3,HT-BL4 HT-A1,HT-A2, HT-A3 HT-A3.5,HT-A4,
HT-B1,HT-B2,HT-B3,HT-B4,HT-C1,HT-C2,HT-C3,HT-C4,
HT-D2,HT-D3,HT-D4

LT: LT-BL3,LT-BL4,LT-A1,LT-A2,LT-A3,LT-A3.5LT-A4,
LT-B1,LT-B2,LT-B3,LT-B4,LT-C1,LT-C2,LT-C3, LT-C4,
LT-D2,LT-D3,LT-D4

HO: HO-1

MPOSITION
Verre de silicate de lithium
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STOCKAGE
Conserver a température ambiante (1-30 °C). Eviter les hautes
températures, 'humidité et la lumiére solaire directe.

Jeter le produit en suivant les réglementations locales et
nationales.

O LEES ZORGVULDIG VOOR GEBRUIK

Lithiumdisilicaat-glaskeramiek

PRODUCTOMSCHRIJVING
VINTAGE PRIME PRESS zijn persblokjes van lithiumdisilicaat-
glaskeramiek. De gewenste vorm van de restauratie kan worden
verkregen door het blokje te persen en vervolgens in te kleuren
(bijv. met VINTAGE Art LF of VINTAGE Art Universal) of er
laagjes porselein op aan te brengen (bijv. met VINTAGE LD).
> Type ll/klasse IIl (ISO 6872:2015/A1:2018)
» Uitzettingscoéfficiént (25 °C tot 500 °C):

E: 10,7 x 10°K", HT: 10,0 x 10°K”

LT: 10,8 x 10°K", HO: 10,8 x 10°K”
> Glasovergangstemperatuur:

E: 505 °C, HT: 515 °C

LT:515 °C, HO: 515 °C

BEOOGD GEBRUIK

Vervaardiging van volledig keramische restauraties, met
uitzondering van bruggen met vier of meer eenheden en
driedelige bruggen met molaren

VOORZORGSMAATREGELEN EN WAARSCHUWINGEN

1. Stop onmiddellijk met het gebruik en raadpleeg een arts

in geval van een ontsteking of allergische reacties bij de

gebruiker.

Draag een veiligheidsbril 0.i.d. bij het slijpen en polijsten

van dit product om oogletsel te voorkomen.

. Voorkom oogcontact met slijpsel. In geval van contact met

de ogen dient u deze onmiddellijk te spoelen met veel water

en een arts te raadplegen.

Gebruik bij het slijpen een stofafzuigsysteem, stofmasker

etc. om gezondheidsschade door stof te voorkomen.

. De benodigde dikte van de waslaag verschilt per restauratie.
Houd de dikte uit de onderstaande tabel aan.
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Restauratie Dikte waslaag | Verbindingsviak
Inlay, onlay,
facing, 21,0mm -
partiéle kroon
Dunne facing 20,3mm -

Incisaal: = 1,5 mm

Frontkroon Circulair: = 1,2 mm )
Kroon in de Occlusaal: = 1,5 mm R
zijdelingse delen |Circulair: 21,5 mm

Incisaal: = 1,5 mm 2
Frontbrug Circulair: > ,2mm | = 16mm
Brugin de Occlusaal: = 1,5 mm >16 mm?

zijdelingse delen | Circulair: = 1,5 mm

o

. Bij pijlerelementen met gering restweefsel en bij ernstige
gevallen van bruxisme, occlusale afwijkingen etc. dient
u extra voorzichtig te zijn om eventuele problemen te
voorkomen.

. Houd u aan de gebruiksaanwijzingen van elk tandheelkundig
materiaal, instrument of apparaat dat u in combinatie met dit
product gebruikt.

. Gebruik dit product niet voor andere doeleinden dan degene

die expliciet in deze gebruiksaanwijzing worden genoemd.

Dit product is uitsluitend bedoeld voor gebruik door dentale

professionals.

10.Als zich een ernstig gezondheidsrisico voor een patiént

of gebruiker voordoet door gebruik van dit product: maak

hiervan melding bij een lokale bevoegde instantie,

ons lokale dental depot en ons verkoopkantoor.

De contactgegevens van onze verkoopkantoren vindt u op

www.shofu.com.

GEBRUIKSAANWIJZING
1. Wax-up
Maak een wax-up van de restauratie op het werkmodel
volgens de gangbare methode.
. Gietstift aanbrengen
Breng een wasgietstift aan (met een diameter van 3,0-3,5
mm) op de breedste plek van elke wasmodellatie. Doe dit
op zo'n manier dat de perskeramiek ongehinderd naar alle
zones van de wasmodellatie(s) kan stromen.
. Plaatsen in moffel en afdichten met was
De gietstiften moeten 3-5 mm lang zijn. Bevestig de
gietstiften met was in de hiervoor bedoelde opening van de
moffel en houd daarbij een hoek van 45° tot 60° aan.
Inbedden
Verwerk de inbedmassa volgens de aanwijzingen van de
fabrikant. Voorkom de vorming van luchtbellen. Laat de
inbedmassa ongestoord volledig uitharden.
. Uitbranden
Plaats de moffel in de uitbrandoven.
. Persen
Haal de moffel uit de uitbrandoven. Vul de hete moffel met
een keramisch persblokje en een stempel en plaats de
moffel in het midden van de persplaat van de persoven.
» Volg voor het persen de procedure zoals die beschreven
staat in het bijgevoegde blad.
> Het optimale schema voor het persen is afhankelijk van
het type en het model van de persoven. Bepaal eerst de
optimale omstandigheden voor een perfecte persing van de
verschillende restauraties.
Uitbedden
Als de moffel is afgekoeld tot kamertemperatuur, kan de
restauratie worden uitgebed. Slijp eerst voorzichtig het
perskanaal door met behulp van een diamantschijf. De
inbedmassa wordt vervolgens verwijderd door hem te
zandstralen met glasparels onder een druk van 0,2-0,4 MPa
(2-4 bar) en met aluminiumoxide onder een druk van
0,2-0,3 MPa (2-3 bar).
. Staining- en laagjestechniek (aanpassen/bakken met
porseleinkleuren of keramisch materiaal)
8-1.Inkleuren en afglanzen
Breng na de vormgeving en occlusale aanpassing
porseleinkleuren aan op het gereinigde oppervlak.
Bak daarna volgens de gebruiksaanwijzing van de
porseleinkleuren.
8-2.Aanbrengen van laagjes
Breng na de vormgeving en occlusale aanpassing
het keramisch materiaal aan. Bak volgens de
gebruiksaanwijzing van het gebruikte materiaal.
> Gebruik niet in combinatie met porselein op metaal.
> Pers dit product niet op onderstructuren van metaal,
zirkoniumdioxide of aluminiumoxide.

OPMERKINGEN BIJ HET GEBRUIK

» Het geperste materiaal is voor eenmalig gebruik.
» Begin onmiddellijk met persen direct na plaatsing van het
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blokje en de stempel.

» Verwarm dit product niet voor.

> Laat de moffel niet snel afkoelen. Wacht tot de moffel vanzelf
is afgekoeld tot kamertemperatuur.

» Gebruik een persoven met het onderstaande vermogen:
Opwarmvermogen: 10-100 °C/min, baktemperatuur: 100-1200 °C

KLEUREN

E: E-1,E-2,E-BL3,E-BL4,E-A1,E-A2

HT: HT-BL3,HT-BL4,HT-A1,HT-A2,HT-A3,HT-A3.5 HT-A4,
HT-B1,HT-B2,HT-B3,HT-B4,HT-C1,HT-C2,HT-C3 HT-C4,
HT-D2,HT-D3,HT-D4

LT. LT-BL3,LT-BL4,LT-A1,LT-A2,LT-A3,LT-A3.5,LT-A4,
LT-B1,LT-B2,LT-B3,LT-B4,LT-C1,LT-C2,LT-C3, LT-C4,
LT-D2,LT-D3,LT-D4

HO: HO-1

Lithiumsilicaatglas

OPSLAG

Bewaar op kamertemperatuur (1-30 °C). Vermijd hoge
temperaturen en een hoge luchtvochtigheid. Stel niet bloot aan
direct zonlicht.

AFVALVERWIJDERING

Verwijder in overeenstemming met de plaatselijke en nationale
afvalverwijderingsvoorschriften.

@ \ LEER CUIDADOSAMENTE ANTES DE USAR
Ceramica vitrea de disilicato de litio

DESCRIPCION DEL PRODUCTO
VINTAGE PRIME PRESS son bloques de ceramica vitrea de
disilicato de litio para prensado. Las restauraciones se pueden
crear con la forma deseada prensando el bloque y después
terminarse con la técnica de maquillaje (por ejemplo, con
VINTAGE Art LF o VINTAGE Art Universal) o estratificacion (por
ejemplo, con VINTAGE LD).
» Tipo Il/ Clase Ill (1S06872:2015/Enm.1:2018)
» Coeficiente de dilatacion térmica g25 -500 °C):

E: 10,7 x 10°K", HT: 10,0 x 10°K’

LT:10,8 x 10°K", HO: 10,8 x 10°K”
> Temperatura de transicion vitrea:

E: 505 °C, HT: 515 °C

LT:515 °C, HO: 515 °C

USO PREVISTO

Fabricacion de restauraciones totalmente ceramicas, excepto
puentes de cuatro o mas unidades y puentes de tres unidades
que incluyan molares.

PRECAUCIONES Y ADVERTENCIAS

1 Si el usuario experimenta inflamacion o reacciones
alérgicas, interrumpa inmediatamente el uso y consulte a
un médico.
Altallar y pulir el producto use gafas protectoras, etc., para
evitar lesiones oculares.
Evite que el polvo de tallado entre en contacto con los ojos.
En caso de contacto con los ojos, enjuague inmediatamente
con abundante agua y consulte a un médico.
Al tallar el producto, utilice un extractor de polvo, una
mascarilla protectora, etc. para proteger el cuerpo de la
influencia nociva del polvo.
El espesor necesario de la capa de cera varia segin cada
caso. Observe los espesores indicados en la siguiente tabla.
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Restauracion Espesor Area de union

Inlay, onlay,

carilla, 21,0mm -

corona parcial

Carilla fina 20,3mm -

Coronaen el Incisal: = 1,5 mm R

sector anterior Circular: 21,2 mm

Coronaenel Oclusal: 21,5 mm R

sector posterior | Circular: 21,5 mm

Puente enel Incisal: 2 1,5 mm 2
N N b 2

sector anterior Circular: 2 1,2 mm 16 mm

Puente en el Oclusal: = 1,5 mm 2

) ) ' >
sector posterior | Circular: 21,5 mm 16 mm

2

En casos de dientes pilares con poca estructura dentaria
remanente, en pacientes con bruxismo severo o anomalias
oclusales, entre otros, utilice este producto con precaucién
para evitar posibles problemas.

Siga las instrucciones de uso de cada material, instrumento
0 equipo dental que vaya a utilizar con el producto.

No utilice el producto para ninglin otro fin que no esté
especificamente descrito en las presentes instrucciones de uso.
El presente producto esta disefiado para el uso exclusivo de
profesionales del sector dental.

10.En caso de que el uso de este producto suponga un riesgo
grave para la salud de un paciente o usuario, informe a las
autoridades locales competentes y a nuestro representante
o distribuidor. La informacién de contacto de nuestros
distribuidores esta disponible en www.shofu.com.
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INSTR IONES DE

1. Encerado

Encerar el modelo de trabajo siguiendo el método estandar

para confeccionar modelos en cera.

Colocacién de bebederos

Fijar los bebederos de cera (de 3,0 a 3,5 mm de diametro)

en el punto mas ancho de cada modelo de tal forma que la

ceramica prensada pueda fluir sin obstaculos a todas las
éreas de la restauracion.

Fijar/encerar los bebederos

Los bebederos debe tener una longitud de 3 a 5 mm. Fijar/

encerar los bebederos al borde de la base de la mufla con

un angulo de entre 45° y 60°.

Enmuflado

El material de revestimiento debe ser procesado de acuerdo

con las instrucciones de uso del fabricante del material.

Evite que queden burbujas de aire ocluidas. Deje que

fragiie por completo sin perturbaciones.

Precalentamiento

Colocar la mufla en el horno de precalentamiento.

Prensado

Sacar la mufla del horno de precalentamiento. Insertar el

bloque de ceramica y el émbolo en la mufla. A continuacion

centrar la mufla caliente en la plataforma de prensado del
horno de prensado.

> Siga el procedimiento de prensado descrito en la hoja
aparte.

» El programa 6ptimo de prensado dependera del tipo y
modelo del hormno de prensado. Procure determinar las
condiciones dptimas en las que cada restauracion quede
prensada por completo.
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7. Desmuflado
Desmufle la restauracion una vez que la mufla se haya
enfriado a temperatura ambiente. En primer lugar, recorte
cuidadosamente el canal de prensado con un disco de
diamante. Después elimine completamente el material
de revestimiento mediante arenado con perlas de vidrio a
una presion de 0,2-0,4 MPa (2-4 bar) seguido de 6xido de
aluminio a una presion de 0,2-0,3 MPa (2-3 bar).
Técnica de maquillaje y glaseado (ajuste/coccion con
magquillajes o masas ceramicas)
8-1.Maquillaje y glaseado
Después de contornear y ajustar la oclusion, aplicar
maquillajes para ceramica sobre la superficie limpia.
Después realice la coccion siguiendo las instrucciones
de uso del maquillaje.
8-2.Estratificacion
Después de contornear y ajustar la oclusion, aplique
la masa ceramica y realice la coccion siguiendo las
instrucciones de uso del material utilizado.
> No utilice el producto en combinacion con metal-
ceramica.
» No prense el producto sobre estructuras de metal,
zirconia u dxido de aluminio.

o

NOTAS SOBRE EL USO

» No reutilice el material prensado.

> Realice el prensado inmediatamente después de insertar el
bloque y el émbolo en la mufla.

» No precaliente el producto.

» No intente enfriar la mufla rdpidamente. Espere hasta que se
enfrie sola a temperatura ambiente.

» Utilice el horno de prensado con los ajustes que se indican a
continuacion.
Velocidad de calentamiento: 10-100 °C/min, Temperatura de
coccion: 100-1200 °C

COLORES

E: E-1,E-2,E-BL3,E-BL4,E-A1,E-A2

HT: HT-BL3,HT-BL4,HT-A1,HT-A2, HT-A3,HT-A3.5,HT-A4,
HT-B1,HT-B2,HT-B3,HT-B4,HT-C1,HT-C2,HT-C3,HT-C4,
HT-D2,HT-D3,HT-D4

LT: LT-BL3,LT-BL4,LT-A1,LT-A2,LT-A3,LT-A3.5,LT-A4,
LT-B1,LT-B2,LT-B3,LT-B4,LT-C1,LT-C2,LT-C3, LT-C4,
LT-D2,LT-D3,LT-D4

HO: HO-1

COMPOSICION
Vidrio de silicato de litio

Conservar a temperatura ambiente (1-30 °C). Evitar la
temperatura elevada y la humedad elevada. Mantener alejado
de la luz solar directa.

ELIMINACION
Eliminar de conformidad con los reglamentos locales y
nacionales pertinentes.

‘ LEGGERE ATTENTAMENTE PRIMA DELLUSO

it

Vetroceramica a base di disilicato di litio

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO
VINTAGE PRIME PRESS sono pellet da pressare in
vetroceramica a base di disilicato di litio. | restauri possono
essere realizzati pressando i pellet nella forma desiderata e poi
completati con la tecnica di pittura (per es. con VINTAGE Art
LF o VINTAGE Art Universal) o con la tecnica di stratificazione
(per es. con VINTAGE LD).
> Tipo Il/ Classe IIl (IS06872:2015/Amd.1:2018)
> Coefficiente d’espansione termica (25 °C-500 °C):
E: 10,7 x 10°K", HT: 10,0 x 10°K"
LT:10,8 x 10°K", HO: 10,8 x 10K
» Temperatura di transizione vetrosa:
E: 505 °C, HT: 515 °C
LT:515 °C, HO: 515 °C

USO PREVISTO

Realizzazione di restauri in ceramica integrale, ad eccezione
di ponti a quattro o pit elementi e ponti a tre elementi
comprendenti molari

PRECAUZIONI E AVVERTENZE

1. In caso di comparsa di infiammazioni o di altre reazioni
allergiche nell'operatore, sospendere immediatamente I'uso
del prodotto e consultare un medico.

Usare occhiali di protezione o dispositivi simili durante la
rifinitura o lucidatura del prodotto per evitare danni agli
occhi.

Evitare che gli occhi entrino in contatto con la polvere
dirifinitura. In caso di contatto con gli occhi, sciacquare
immediatamente con molta acqua e consultare un medico.
Per proteggersi da polveri dannose per la salute durante

la rifinitura del prodotto, utilizzare I'impianto di aspirazione
locale, maschera protettiva ecc.

Lo spessore necessario dello strato di cera varia a seconda
del restauro. Rispettare le indicazioni per lo spessore della
cera riportate nella seguente tabella.
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Superficie

Restauro connessioni

Spessore cera

Inlay, onlay,
faccetta, corona
parziale
Faccetta sottile
Corona dente
anteriore
Corona dente
posteriore

21,0mm -

20,3mm -
Incisale: = 1,5 mm
Circonferenza: 2 1,2 mm
Occlusale: 2 1,5 mm
Circonferenza: = 1,5 mm

Incisale: 2 1,5 mm
Circonferenza: > 1,2 mm
Occlusale: 2 1,5 mm
Circonferenza: 2 1,5 mm

Ponte anteriore 216 mm’

Ponte posteriore 216 mm’

2

Utilizzare con cautela il prodotto per monconi con poca
sostanza residua e nei casi difficili di bruxismo, anomalie
occlusali o simili, per evitare eventuali problemi.

Attenersi alle istruzioni d’uso di ogni materiale dentale,
strumento o attrezzatura, usati insieme a questo prodotto.
Utilizzare il prodotto esclusivamente per gli scopi indicati
nelle presenti istruzioni d'uso.

9. Il prodotto & indicato solo per uso dentale.

10.Nel caso insorgessero seri pericoli di salute per un paziente
o un operatore durante 'uso del prodotto, comunicarlo
all'autorita locale competente e al nostro distributore o
rivenditore di zona. Le informazioni sui contatti dei nostri
distributori sono disponibili su www.shofu.de.
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ISTRUZIONI D’USO
1. Modellazione in cera
Eseguire il wax up del restauro sul modello di lavoro come
di consueto.
. Imperniatura sul modello in cera
Applicare perni di fusione in cera (con un diametro di 3,0-
3,5 mm) sul punto piti largo degli elementi modellati in
cera, in modo che la ceramica pressata possa scorrere
liberamente in tutte le aree del restauro.
. Imperniatura al cilindro
I perni di fusione dovrebbero essere lunghi 3-5 mm.
Attaccare con la cera i perni di fusione con un angolo di
45°-60°.
. Messa in rivestimento
Lavorare il rivestimento secondo le istruzioni del produttore.
Evitare inclusioni daria. Lasciar indurire completamente la
massa da rivestimento.
Preriscaldo
Inserire il cilindro nel forno di preriscaldo.
Pressare
Estrarre il cilindro dal forno di preriscaldo. Inserire il pellet
in ceramica ed il pistone di pressatura nel cilindro caldo e
posizionare quest'ultimo al centro del piattello di pressatura
del forno.
> Eseguire la pressatura come indicato nelle istruzioni
separate.
> Le condizioni di pressatura ottimali variano a seconda del
tipo e modello di forno da pressatura. Determinare prima di
tutto le condizioni ottimali per una perfetta pressatura dei
diversi restauri.
Togliere dal rivestimento
Togliere i restauri dal rivestimento, quando il cilindro si
¢ raffreddato fino alla temperatura ambiente. Dapprima
separare con cautela il canale di pressatura con un disco
diamantato. Sabbiare poi con sfere di vetro con una
pressione di 0,2-0,4 MPa (2-4 bar), quindi con ossido
di alluminio a 0,2-0,3 MPa (2-3 bar), fino a rimuovere
completamente il rivestimento.
. Tecnica di pittura e di stratificazione (Adattamento/Cottura
con supercolori 0 masse ceramiche)
8-1.Pitturare e glasare
Dopo la sgrossatura e I'adattamento occlusale applicare
i supercolori ceramici sulla superficie pulita. Eseguire
poi la cottura secondo le istruzioni d'uso dei supercolori.
8-2 Stratificare
Dopo la sgrossatura e I'adattamento occlusale applicare
la massa ceramica e cuocere secondo le istruzioni d'uso
del materiale utilizzato.
» Non utilizzare il prodotto in combinazione con la
metalloceramica.
» Non pressare il prodotto su strutture in metallo, ossido
di zirconio o allumina.
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NOTE SULL'USO

> Non riutilizzare il materiale pressato.

» Pressare subito dopo aver inserito il pellet e il pistone nel
cilindro.

» Non preriscaldare il prodotto.

> Non raffreddare velocemente il cilindro. Aspettare finché non
si raffredda naturalmente fino a raggiungere la temperatura
ambiente.

» Utilizzare un forno di pressatura con le seguenti impostazioni:
Salita: 10-100 °C/min, temperatura di cottura: 100-1200 °C.

COLORI

E: E-1,E-2,E-BL3,E-BL4,E-A1,E-A2

HT. HT-BL3,HT-BL4,HT-A1,HT-A2, HT-A3,HT-A3.5,HT-A4,
HT-B1,HT-B2,HT-B3,HT-B4,HT-C1,HT-C2,HT-C3,HT-C4,
HT-D2,HT-D3,HT-D4

LT: LT-BL3,LT-BL4,LT-A1,LT-A2,LT-A3,LT-A3.5LT-A4,
LT-B1,LT-B2,LT-B3,LT-B4,LT-C1,LT-C2,LT-C3, LT-C4,
LT-D2,LT-D3,LT-D4

HO: HO-1

MPOSIZIONE
Vetro silicato di litio

CONSERVAZIONE

Conservare a temperatura ambiente (1-30 °C). Evitare
temperature elevate e umidita dell'aria. Proteggere dai raggi
diretti del sole.

SMALTIMENTO
Smaltire secondo le disposizioni vigenti a livello locale e
nazionale.

@ [BHVMATENBHO MPOYECTb MEPEA MPUMEHEHVEM

CTeknokepaMmka Ha OCHOBe
Aucunukata nuTus

ONWUCAHWE NPONYKTA
VINTAGE PRIME PRESS npeactaensioT co6oit 3arotoskm
ANA NpeccoBaHNns N3 CTEKNOKepamMnK1 Ha OCHOBE AucCKUnnKata
nuTUs. PectaBpaumit HyXHoit pOpMbI MOryT U3roTaBNMBaThCS
MyTEM NPeCcCcoBaHMs 3 3ar0TOBOK 1 3aBEPLLATLCA B TEXHUKE
okpalumsanus (c ucnonbaoannem VINTAGE Art LF unn
VINTAGE Art Universal v ap.) unu nocnoiHoro HaHeceHns
(c ncnonbaosanuem VINTAGE LD u ap.).
» Tun Il / knacc Il (1ISO6872:2015/m3m.1:2018)
» KoadduumeHT Tennosoro paciumperus (25 - 500 °C):

E: 10,7 x 10°K", HT: 10,0 x 10°K’

LT:10,8 x 10°K", HO: 10,8 x 10°K"
» Temnepartypa CTEKNOBaHus:

E: 505 °C, HT: 515 °C

LT:515 °C, HO: 515 °C

HA3SHAYEHUE

M3rotoBnexue LenbHokepaMu4eckinx pectaBpavii, 3a
UCKITIOYEHNEM MOCTOB C YeTbIpbMst ¥ Gonee KOMNOHeHTamu, a
TaKKe TPEXKOMMOHEHTHbIX MOCTOB C MONAPaMy.

MEPbI NPE, TOPOXHOCTW U NPEAYNPEXAEHUA

1. Mpy BO3HNKHOBEHIM BOCNANEHNS UMM anneprudecknx
peaKL{VIl;I Yy nonb3oBaTtena HeMeAneHHo npekpaTute
npumeHeHne 1 0bpaTUTeCch 3a MEANLMHCKON NOMOLLbIO.

. Bo nsbexanve noppexaeHus rnas 8o Bpems Wnntosku
1 MONUPOBK NPOAYKTA UCMOMNb3YHTE 3aLUUTHBIE OYKU UMK
TN

N
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. He ponyckaiite nonafanus WnndgoBanbHoi NMbinu B rnasa.
ﬂpm nonagaHuu B rnasa HemeaneHHo HpOMOﬁTe 6onblwum
KOnnM4yeCcTBOM BOAbI U OﬁpaTVITer 3a MeFlML[I/IHCKOﬁ
NOMOLLbIO.

. Vicnonb3yiite nokanbHblit NbINECoc, Nbine3aluuTHyto Macky
W [ip. NPV WNNUGOBKeE U3AENHS, YTOGbI UCKMIOUUTb BpeHOE
BO3/1e/ICTBME NI Ha YETIOBEYECKUIl OpraHnaM.

. HeOﬁXO/Z[VIMaﬂ TOnNWWHa BOCKOBOro CNos BapbupyeT B
3aBUCUMMOCTK OT TUNa pecTaBpayuu. COﬁJ‘I)OAaﬁTe ykasanusa
o TOMNLLMHE BOCKa, NpUBEAEHHbIE B TabnuLie Huxe.
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Mnowags n C n > Nie tloczy¢ tego produktu na konstrukcjach z metalu, 5. Arderea 8. Anvand inte produkten for andra &ndamal &n den avsedda 4. Xpno1PoTIOIRCTE TOTTIKA EGaYWYEQ OKOVNG, TTPOOTATEUTIKR ANOOHKEYZH 8-2 Estratificagéo
Pectaspauus Tonuwka coeauHuTens @ ‘ NALEZY DOKLADNIE PRZECZYTAC PRZED UZYCIEM ‘ tlenku cyrkonu lub tlenku glinu. Asezati inelul de ambalare in cuptorul de ardere. anvéndning som specificeras i den hér bruksanvisningen. péoka, KA kaBug Tpoxideral yia va amopiyete empBAapn AmodnkeUaTe ot Beppokpacia dwpariou (1-30 °C). AmoguyeTe Apos fazer o contorno e ajustar a ocluséo, faga a
B c ik Kkl bazi 6. Presarea 9. Produkten ar endast avsedd for yrkesmassig anvandning £TMdPAON TNG OKOVNG OTO AVBPWTTIVO CUWHa. TIG UYnAéG Beppokpaaics kal uynAf uypaaia. KparioTe reconstrugdo e queime a porcelana dentaria de acordo
knaaka, eramika ?z a'!a na bazie UWAGI DOTYCZACE STOSOWANIA Scoateti inelul de turnare din cuptorul de ardere. Introduceti inom tandvarden. 5. To amapaitnTo TAX0G TOU KEPIVOU OTPWPATOG €ival pakpia amé my aueon nAIaks akTivoBoAia. com as instrugdes de uso do material utilizado.
Haknapka, >10 dwukrzemianu litu » Nie uzywa¢ ponownie wyttoczonego materiatu. blocul ceramic si presati pistonul in interiorul inelului, apoi 10.0m nagot fall av allvarlig hélsofara skulle intraffa pa en S10OpETIKG yia dlagopeTik TepiaTaTika. ESacgahioTe 10 » Nao utilize em combinagdo com porcelana fundida a
BUHUD, 210 mm - OPIS PRODUKTU > Tloczy¢ bezposrednio po wprowadzeniu bloczka i tloka do centrati inelul de ambalare fierbinte pe platforma de presare patient eller anvandare vid anvandning av den har produkten TIAX0G TTOU EMONUAiVETAl TOV TTApaKATw Trivaka. ANOPPIYH metal.
i VINTAGE PRIME PRESS to bloczki z ceramiki szklanej na pierscienia. a cuptorului de presare. ska detta rapporteras till lokal ansvarig myndighet, var EuBaso AToppiyTe GUPPWVQ LE TIG TXETIKEG TOTTIKEG Kal BIEBVEIG > Néo prense este produto em armagdes de metal, 6xido
KOpOHKa " - - - N - % Nie nagrzewaé wstepnie tego produktu. » Urmati procedura de presare indicata in fisa separata. lokala distributdr samt saljforetaget. Kontaktinformation till ATToKaTAoTAON MNayo Ha oV Oui de zircdnio ou alumina.
, bazie dwukrzemianu litu do technologii ttoczenia. Uzupetnienie e nagrzewac wstepnie tego pr ) o S GUVBETpA pubpioeig.
TOHKMiA BUHMP 20,3 Mm - protetyczne mozna wykonaé w zadanym ksztatcie poprzez > Nie schtadza¢ szybko pierécienia. Odczekat, az samodzielnie > Programu\ de presare optim este diferit in functle de tipul vara saljforetag hittar du har www.shofu.com. .
Kopokka Ha Pexywuwit kpait: = 1,5 MM wyttoczenie bloczka oraz ukoriczy¢ je technika malowania (przy schlodzi si do temperatury pokojowej. $i modelul cuptorului de presare. Incercaj sa determinal Evéero, entvlero, NOTAS SOBRE Q USO
nepeanuit 3y6  |Kpyrosas: = 1,2 MM ° uzyciu VINTAGE Art LF lub VINTAGE Art Universal itp.) lub > Uzywa¢ pieca do tloczenia o ponizszej charakterystyce. conditile optime in care fiecare restaurare este presata BRUKSANVISNING yn, oTeqavn 210mm - > N&o reutilizar o material prensado.
Fo T — techmkqnakladania warstw (przy uzyciu VINTAGE LD itp.). Szybko$¢ nagrzewania: 10-100 °C/min, temperatura complet. 1. Uppvaxning HepIKAG kaAuyng » Prensar imediatamente apés inserir a pastilha e o émbolo no
Kopotka Ha ; > Typ Ii/ Klasa Ill 1S06872:2015/Amd 1:2018 wypalania: 100-1200 °C 7. Dezambalarea o L Gor uppvaxning pé sedvanligt sétt pa arbetsmodellen. AeTTi 6 203mm - LER COM ATENGAO ANTES DE USAR anel.
60K0BOIA 36 E°Be""“"_°;"1'§ 1.5 UM ) > V\)//Epglczynmk rézszerzamosc. c.epmej 5 )500 °C): Dezambalafi restaurarea de indaté ce inelul s-a récit la 2. Placering av gjutkanaler pa vaxmodellen nown p——y @ | G > Nao pré-aquecer este produto.
pyrosas: = 1,5 MM E: 107 x 10°K". HT: 0.0 x KOLORY temperatura camerei. Mai intai, tiati cu grija canalul e Sétt fast gjutkanaler (3,0-3,5 mm i diameter) pa det $16QAVN TPOTBiWY I_l"“”m- oS Tg‘ - Ceramica vitrea de dissilicato de litio > Néo tentar resfriar o anel rapidamente. Esperar até que ele
MocT Ha Pexywwi kpain: 2 15 | 5 oo LT:10.8 x 10°K" HO: 10.8 x 10 GK' E: E-1,E-2,E-BL3,E-BL4,E-A1E-A2 presare utilizand un disc diamantat. Apoi, indepartati inelul bredaste stallet pa varje vaxmodell s att presskeramen kan EPIHETPIKA: 2 1,2 mm M resfrie naturalmente & temperatura ambiente.
nepepaHve 3y6bl | Kpyroas: 2 1,2 My - > Temperatura zeszklenia: HT: HT-BL3,HT-BL4,HT-A1,HT-A2,HT-A3, HT-A3.5,HT-A4, cu granule de sticla la presiunea de 0,2-0,4 MPa (2-4 bari) flyta in obehindrat i alla stallen i modellen. Ste0avn omoBiey | MOOTTE: = 1,5 mm i DESCRICAO DO PRODUTO o > Usar o fomo de prensagem com o desempenho abaixo.
OKKMIO3MOHHAS E: 505 °C, HT: 515 °C HT-B1,HT-B2,HT-B3,HT-B4,HT-C1,HT-C2,HT-C3,HT-C4, urmat de sablare cu nisip cu alumina la presiunea de 0,2 3. Placering av gjutkanaler pa muffelbasen pavn MepIUETPIKA: 2 1,5 mm VINTAGE PRIME PRESS séo pastilhas prensaveis de indice de aquecimento: 10-100 °C/min, Temperatura de
MocT Ha T0BEPXHOCTS: 2 1,5 MM > 16 um? LT:515 °C, HO: 515 °C HT-D2,HT-D3,HT-D4 0,3 MPa (2-3 bari) pentru a indeparta complet materialul de Gjutkanalerna bér vara 3-5 mm langa. Vaxa fast - ) Komrmkd: = 15 mm A ceramica vitrea de d\ssnmat_o de litio. As restaurag_oes podem queima: 100-1200 °C
GokoBble 3YBbl | o ipas: = 15 M B LT: LT-BL3,LT-BL4,LT-A1,LT-A2,LT-A3 LT-A3.5,LT-A4, ambalare. gjutkanalerna pa muffelbasens ande i 45° till 60° vinkel. Fepupa mpooBiwv | ooy et > 12 mm | = 16MM ser criadas no formato desejado prensando a pastilha e
td — PRZEZNACZENIE LT-B1,LT-B2,LT-B3,LT-B4,LT-C1,LT-C2,LT-C3, LT-C4, 8. Colorarea si glazurarea (adaptarea / arderea materialului 4. Inb&ddning — completadas através de pigmentag&o (com VINTAGE ArtLF ou | CORES
6. Mpy MCNONb30BaHMM NPOAYKTA B CYYae HEA0CTAaTOYHOMO Wykonywani tkich . h Inier LT-D2,LT-D3,LT-D4 suplimentar sau colorarea) Anvand inbaddningsmassan enligt tillverkarens bruksanvisning. Téouoa omoBiwy | MaonTIKa: 2 1.5 mm > 16 mm? V|NTAGE Art Universal, etc.) ou estratificagdo (com VINTAGE E: E-1,E-2,E-BL3,E-BL4,E-A1,E-A2
PR ykonywanie wszystkich ceramicznych uzupetnien : ) { 8-1.Col Ll j L A 5 el Qup MepILETokE: = 1.5 mm LD, e e ' AL
pa3mepa onopHbix 3y60o8, TxENoi opmbl Gpykcuama, protetycznych, z wyjatkiem mostéw cztero- lub wiecej HO: HO-1 -Lolorarea §i glazurarea . . . Undvik att sténga inne luftblasor. Lat massan stelna fullstandigt PILETP B tc.). HT: HT-BL3,HT-BL4,HT-A1,HT-A2, HT-A3,HT-A3.5 HT-A4,
aHoManuii npukyca u T.n. cobnioaatb OCTOPOXHOCTb BO punktowych oraz mostow trzypunktowych obejmuiacych Dupa comura_re_$| adaptarfea oclug\el,_apl\ca_;l cu\_orl _ och ostort. 6. OTav XpROINOTIOIEITE AUTS To TIpOI6Y Yia TEPITTATIKG > '(r:lpofll lCilasdse (IS0 68‘72 2015/;\5md5:]§02:8) HT-B1,HT-B2,HT-B3,HT-B4,HT-C1,HT-C2,HT-C3,HT-C4,
n36exaHne NOTEHLMANbHbIX OCNIOXHEHMI. trzonowee SKLAD pentru ceramica pe suprafata curatata. Apoi realizati 5. Urbrénning 6TT0U T0 UTTONEITTOEVO OBOVTIKG KoMOBwHG £vail TTOAD > Coeficiente de expanséo térmica ( ): HT-D2,HT-D3,HT-D4
7. CobniofaiiTe MHCTPYKLMM MO NPUMEHEHMIO K KaXaoMY Szkto z krzemianu litu arderea conform instructiunilor de utilizare a materialului Placera muffeln i forvarmningsugnen. WIKpG, 1| GE GOBEVEIC He EvToVo BOUEITHG f GUYKAEIoTaKr] E: 10,7 x10° GK HT:10,0x 10° I§ , LT: LT-BL3,LT-BL4,LT-A1,LT-A2,LT-A3,LT-A3.5,LT-Ad,
CTOMATONOrM4eckoMy Matepuany, tHCTpyMEHTY un SRODKI OSTROZNOSCI | OSTRZEZENIA de colorare. 6. Pressning cvaél)\ia KATT, V@l £i0TE TTOAU TIPOTEKTIKOI yia TNV ATTOQUYR _ LTA0.8x10° K, HO: 108x10°K LT-B1,LT-B2,LT-B3 LT-B4,LT-C1,LT-C2,LT-C3, LT-C4,
npubopy, MCNoNbayemomy ¢ 3TMM NPOAYKTOM. 1. W przypadku wystapienia stanu zanalnego lub reakcii PRZECHOWYWANIE 8-2.Stratificarea Ta ut muffeln ur forvarmningsugnen. Placera kerampucken £V BUVGpEl Trpc;B)\r']umog > Temperatura de transu;ao vitrea: LT-D2,LT-D3,LT-D4
8. He ncnonbayitte faHHbIil NPOAYKT ANS KaKUX-NMBO MHBIX - /W przypadku wystapienia stanu zapainego lub reakcji o - o oo Dupé conturare si adaptarea ocluziei, completati och presskolven i den varma muffeln och placera den mitt . PR . . E: 505 °C, HT. 515 °C HO: HO-1
g y alergicznych u uzytkownika nalezy niezwlocznie przerwaé Przechowywat w temperaturze pokojowej (1-30 °C). Unika¢ bl form " 4 h 7. AkohouBeiaTe Tig 08nyieg xprang Tou kaBe oBovTiaTpIikoy LT-515°C. HO: 515 °C :
Lene, He yka3aHHbIX B AaHHON MHCTPYKLMA. AUl " N / S o L restaurarea si ardeti portelanul dentar conform pa pressbordet i pressugnen. ’ L2 . : N ,HO:
M stosowanie i zasiegnaé porady lekarza. wysokich temperatur i wysokiej wilgotnosci. Chroni¢ przed . o i ! it pa pre ! . L . UAIKOU, epyaeiou A eE0TTAIGHOU TIOU XPNOIUOTIOIEITE O€ "
9. [laHHbIA NPOAYKT NpeAHa3HaYeH TONbKO ANs , i . ) . P o instructiunilor de utilizare a materialului folosit. > Utfor pressningen enligt beskrivningen i den separata A 2 9 MPOSICA
2. Nalezy nosic okulary ochronne itp. podczas szlifowania bezposrednim nastonecznieniem. 3 it ot - OUVBUATHO6 e auTo TO TTPOIGV. COMPOSICAO
npoceccUoHanbHOro CTOMaTonornieckoro NpUMEHeHMs. i polerowania teqo produktu. aby uniknaé uszkodzef oczu > Nu ut|||zag] in combinatie cu portelan fuzmnat.pe metal, faktabladet. 8. Mn xNGINOTIOIEITE AUTA To P0GV y1d OTIOIOUGBATOTE FINALIDADE DE USO Vidro de silicato de litio
10.Ecnu B cBA3K C MCNONb30BAHMEM NPOAYKTA BOSHUK 3 U‘;ikaé kontaklugocgu 7 Ie}n )t;wslal qm odczas : USUWANIE > Nu presagl gcest produs pe cadre de metal, zirconiu > De optimala pressningsvillkoren varierar beroende pa vilken | AAAOUC GKOTIOUG EKTOC AT aUTOUG TToU EIBIKA Fabricagdo de restauragdes totalmente em ceramica,
Cepbé3Hblil pUCK ANA 340POBbA NaLMeHTa v Bpava, S ] pytem p ym po ; T eTT—— ) ) N ) sau aluminiu. typ och modell av pressugn som anvands. Kontrollera forst A 7 Snvi " exceto pontes de quatro ou mais elementos e pontes de trés ARMAZENAMENTO
o 4 szlifowania. W przypadku kontaktu z oczami nalezy Usunaé zgodnie z odpowiednimi przepisami lokalnymi i i FARPOR . . TIEPIYPUPOVTAI G AUTES TIG 0ONYIES XPNONG Al A A~
coo6uyuTe 06 3TOM B MECTHbI KOMNETEHTHBIi OpraH, . PP Lo . o . vilka villkor som géller for optimal pressning av respektive T 4 P : 5 4 elementos incluindo molares. A 5 f 1-30 °C). Evi
natychmiast przemy¢ je duza ilo$cig wody i zasiegnac i krajowymi. OBSERVATII PRIVIND UTILIZAREA v 9. To mpoi6v autéd TpoopileTal yia xpran pévo amd rmazenar a temperatura ambiente (1-30 °C). Evitar
Hawemy MECTH'[éMy ANCTPHBBIOTOPY ¥ B AUNEpCKylo porady lekarza. N refolodl ] 7 U tt)q_rédder_sattnmg. €£mayyeAuaTieg TG oBOVTIATPIKAG. PRECAUGOES E ADVERTENGIA temperaturas e umidade altas. Manter afastado da luz solar
opranusaLuio. KOHTAKTHas UHAOPMALUA Hallux 4. Podczas szlifowania nalezy stosowac wyciag lub maske > Nu refolosii materialul presat. L _— N - Jrbaddning . ) 10.Z¢ TePITITWOT TTOU TTPOKUWOUV OTTOI0IBATOTE GOBAPOi - 2AS direta.
[AMNEPCKMX OpraHn3aLinit COepXUTCS Ha caitte ochronna itp.. aby unikna szkodliwego wplywu pylu na » Presati imediat dup insertia blocului si presati cu pistonul in Badda ur tandersattningen nar muffeln svalnat till KivBuvol uyeiag ot évav aoBevii f Gt £vav XelpIaTh 1. Em caso de inflamag&o ou reagdes alérgicas no operador,
www.shofu.com. organizrgcg.éwigka 3 O WPIywu pys i'Gel. | ’ rumdstemperatur, ?epa{era férzt pre:skana\en frénB i amé ™ YpAGN AUTOU Tou TIPOI6VTOG, TrapakaholyE va interromper imediatamente o uso e procurar assisténcia DESCARTE
e g . B » Nu preincalziti acest produs. tandersattningen forsiktigt med en diamanttrissa. Badda ¢ A 5510 4OV 5 médica. Descartar de . f ionai
YKA3AHUA NO NPUMEHEHUIO 5 V\Zm;;%iﬁugﬁgzszc \;/:rsetx/nyiéuorsukglojéegt ?;:: d‘:/a rgﬁ&ys(;l. @ ‘ A SE CITI CU ATENTIE INAINTE DE UTILIZARE > Nu'incercati sa réciti rapid inelul. Asteptati sa se rdceasca in dérefter ur tanderséttningen genom att forst bléstra med L%g‘é?;p:ﬁ%w\%ﬂﬂpi?g?ﬁrﬂ? }fl))\\/qT;;;Z%\'eg 2. Usar éculos de protegéo etc. ao desgastar e polir este zTes\f:r:iZ'sde acordo com os regulamentos locais e nacionais
1. BockoBas Mogienb Fabiﬁ . ¥ zap 9 p awp | Ceramici de sticli de disilicat de litiu mod natural la temperatura camerei. glaspolerpérlor vid ett tryck pa 0,2-0,4 MPa (2-4 bar), ETIKOIVIWVICS TV ETCIPEIWY TWANGNG B ival DIGBEGIHEG produto, para evitar danos aos olhos. .
Co3paTh BOCKOBYI0 MOfieNb pECcTaBpaLyy Ha paboueit : > Utilizati cuptorul de presare la performanta de mai jos. darefter med aluminiumoxid vid ett tryck pa 0,2-0,3 MPa 70 www.shofu.com. 3. Evitar o contato dos olhos com a poeira de abras&o. Em
MoAenv B 06bI4HOM nopsaKe. Uzupetnienie Grubosé Powierzchnia DESCRIEREA PRODUSULUI Rata de incélzire: 10-100 °C/min, temperatura de ardere: 100- (2-3 bar) tills all inbaddningsmassa ar fullsténdigt avlagsnad. caso de contato com os olhos, lavar imediatamente os
2. YCTaHOBKA MTHUKOB Ha BOCKOBO/! MOAG protetyczne rubose polaczenia VINTAGE PRIME PRESS sunt blocuri presabile de ceramica 1200°C 8. Malnings- och skiktningsteknik (individuell anpassning/ OAHFIEZ XPHEHE olhos com bastante 4gua & procurar assisténcia médica.
PaamectnTb BOCKOBbIE CTEPXHM (AMameTpom 3,0-3,5 Mm) Wkiad. naklad de sticla de disilicat de litiu. Restaurarea poate fi creata in glansQrapnlng med P0f§|lﬂ och malningsfarger) 1. Képwpa 4. Usar aspiragao local do pd, mascara protetora, etc. ao
B CaMOM LUIMPOKOM MeCTe Kax/0il BOCKOBO/ MOAeNH TaK, licowka ’ >1.0mm R forma dorita prin presarea blocului si completata cu colorare CULORI 8-1.Malning och glasering ) KepWoTe 10 EKHaYEIO EpyaTiag akoAOUBGVTAS TV TUTTIKF desgastar, para evitar a influéncia nociva do p6 sobre o
4T0GbI IPECCyeMas Kepamuka Morna 6ecnpensiTcTBeHHO korona czesciowa ' (cu VINTAGE Art LF sau VINTAGE Art Universal etc.) sau E: E-1,E-2,E-BL3,E-BL4,E-A1E-A2 Applicera malningsfarger pa den rengjorda ytan efter £B050 YI1 va QTIGESTE V8 KEPIVO OO corpo humano.
3aTekatb BO BCe 06nacTu Mopeny. - — stratificare (cu VINTAGE LD etc.). HT: HT-BL3,HT-BL4,HT-A1,HT-A2,HT-A3,HT-A3.5,HT-A4, konturering och ocklusal justering. Utfor darefter 2. Aywyoi uTeuang ’ 5. A espessura necessaria da camada de cera ¢ diferente de
3. YcTaHoBKa NUTHUKOB Ha hopmupoBaTene Mygens Cienka licowka 20,3 mm - > Tipul I/ Clasa Il (IS06872:2015/Amd.1:2018) HT-B1,HT-B2,HT-B3,HT-B4,HT-C1,HT-C2,HT-C3,HT-C4, 02 g‘:?"(‘nlﬂg enligt bruksanvisningen fér mainingsfargen. " Suvdtate KépIvoUg aywyolc xiteuang (3,0-3,5 mm caso para caso. Garanta a espessura indicada na tabela
[nMHa nUTHIKOB AOMXKHa CoCTaBnATb 3-5 mm. Ha koHue Korona w odcinku | Sieczna: = 1,5 mm » Coeficient de expansiune termica (25 - 500 °C): HT-D2,HT-D3,HT-D4 -2.5Kl tning ' . 4 " : Py abaixo.
chopMIpOBaTeNs Mychens OTAMBATS Nof yrom oT 45° 70 60°. przednim Kolista: = 1,2 mm : E: 10,7x 10°K" HT: 10,0 x 107K’ LT: LT-BL3 LT-BL4,LT-A1LT-A2,LT-A3,LT-A3.5,LT-A4, Skikta med porslin efter konturering och ocklusal g BheTpo) ggzg‘;g:’;g’v";;gﬁg"(’u‘;ig"sgiggggg \gerain - - = R .
4. Makoska : — LT:10,8 x 10°K", HO: 10,8 x 10K’ LT-B1,LT-B2,LT-B3,LT-B4,LT-C1,LT-C2,LT-C3, LT-C4, justering och utfor brénning enligt bruksanvisningen for 55 ! . 0 0t ON estauragao Spessura rea de conexéo
[MpUroTOBUTL NAKOBOYHYIO MACCy COTNACHO MHCTPYKLMM Eorona w odginku (K)kl‘.ufy!rf'f;’s mm - > Temperatura de tranzitie vitroasa: LT-D2,LT-D3,LT-D4 det anvénda materialet. ﬂvzﬂu;‘ro‘olt?rlpz?uzelgggigggg;éﬁlEv/céuwcepawKcu Ot OnES Inlay, onlay,
npoussoauTens. He fonyckatb NOSBNEHUS BKNIOYEHNI Mocztnymd s Sf) ista: 2 1 5mm E: 505 °C, HT: 515 °C HO: HO-1 > Protd“tlen féa_Linte anvandas tillsammans med 3 ﬂgoogp}osr’]%pwpu " ;%1£udq§ xal faceta laminada, =1,0mm -
Bo3ayxa. OCTaBUTL Maccy ANs NOMHOrO 3aTBepAeBaHNs B ost w odcinku ieczna: = 1,5 mm > 16 mm? LT:515 °C, HO: 515 °C metallkeramik. ' Tomo8émon coroa parcial
COCTOSIHUM NOKOS. przednim Kolista: = 1,2 mm B COMPOZITIE » Produkten far inte pressas pa underkonstruktioner 0 QyWY6C YUTEUGNC B0 TTOETE! Va el LAKOC 3-5 mm Faceta fina >0.3mm N
5. Omxur Mostwodcinku | OKluzyjna:=15mm | _ .- DESTINATIA Sticla de silicat de ltiu eller skelett av metall, zirkoniumdioxid (zirkonia) eller npoguvmféémmgjmg iy Yooy ;((mfﬂcng oy éion g —
TMomecTuTs Mydenb B Neyb NPeABAPUTENBHOTO Harpesa. bocznym Kolista: = 1,5 mm 16 mm Confectionarea tuturor restaurarilor ceramice, cu exceptia aluminiumdioxid (alumina). Baang Tou dakTuNiouat pia ywvia PETagH 45°kar 60°. Coroa anterior S.C'ST e me -
6. Mpeccoska ) puntilor cu patru sau mai multe unitati si a puntilor cu trei unitati, DEPOZITARE " 4. Emévduon revar: 2 1,2 mm
BbiHyTb Mychenb 13 neun NpeABapuTenbHOro Harpesa. 6. W przypadku stosowania tego produktu w przypadkach, care includ molari A se depozita la temperatura camerei (1-30 °C). A se evita ATT OBSERVERA YID A,NYANEDNIN(__E H £mévBuan Ba TIpETIE va TIpAYATOTOIEHTE CUMUNG e TiC Coroa posterior | 0Cusal: = 1.5 mm i
Pa3MecTUT KepaMu4ecKyHo 3aroToBKy 1 NOpLIEHb Npecca w ktorych pozostaty zab filarowy jest zbyt maty, lub temperaturile Tnalte si umiditatea nalta. Feriti de lumina solara > Det pressade materialet far inte ateranvandas. oBryleg XPAGTC ToU KATAOKEUGGTA Tou UAIKGD EEVBUTTC P Circular: 2 1,5 mm
B ropsien Mycene 1 yCTaHOBMTb UX 110 LBHTpY cTona u pacjentow z cigzkim bruksizmem lub nieprawidiowosciami | pRECAUTII §1 AVERTIZARI directa. ' ‘ > Utfor pressningen omedelbart efter inforing av pucken och ATTOQOVETE ToV EyKAWBIOWS GUOTIBWY aépa . AQAOTE To " incisal: = 1,5 mm s
NPeccoBanbHoi neyn. . ngthu “ID- nﬂelyéaCh?WHC ostroznosc, aby uniknaé 1. In cazul reactiilor inflamatori sau alergice la operator, _ kolveni muffeln. o f0Eu0 pExp! TV TAREN GKAPUVG, Ponte anterior | o' = T2mm =16 mm
> BbINONHATL NPECCOBKY COMMAcHO ykasaHUAM B OT/ENbHOM ; m?eniuag:strpz? aeérgggvm i usveia wszystkich materialow renuntati imediat Ia utilizarea produsului si solicitati ELIMINARE > Den harf;?ro_dukten farinte fonfarmas. o 5. Katon Oclusal > 1.5 mm
_ NamsTke. = ¥ ;I) € % e 9 "y It ¥ fow, Ko asistenta medicald. Eliminati in conformitate cu regulamentele locale si nationale > Muffeln far inte snabbkylas. Vanta tils den svalnat av sig sjélv ToToBETHOTE Tov EMEVBESUREVO SAKTUAIO OTO GOUPVO Ponte posterior | ~ic =05 45 tm > 16 mm’
> OnTumansHble YCJ'IUBW““"PECCO';KW 3aBUCAT OT TMna U ;g;":“lv g:g'f;;y:] 4 lr?iiig!sn;eﬁwovrogukstzrrrfe ow, kiore sg 2. Laslefuirea si lustruirea acestui produs purtati ochelari de relevante. N }&" ru_mgtemperatur. i fSliande orestanda: Kavong. sl
AL ArS Yonom s KBTS PobeCaa 8. Nie stosowac tego rodu{(tuydof:eléw inn L:h niz wyraznie proteche etc. peniru a it leziunile oculare, - Unvaq n prers]su?nhmtg 100—J1a(;]0 fé’,@ ar;) i 1t tur: 6. flpeaodpioya 6. Ao usar este produto para casos em que o dente pilar
ONTUMAIIBHbIE YCNIOBUA ANA HAAeXaLLLro Npeccosarya " Dodanew ninie'gzepinstrukc‘i P ¥ ¥ 3. Evitati contactul ochilor cu praful de slefuire. in caz de 1(?(?‘/?;?3'385 astighet: min, branntemperalur: ByaiTe To SakTOAIO Mo Tov poUpvo kauang. Eiodyere To residual é pequeno demais, ou para pacientes com
. Msgiaei?::g pecraBpaumit. 9 Riniejszy produjkt j;si przezéaczon;%o stosowania comzla_c@tctl_ uchl; s;:alat\ gr_ne?lat ochii cu apa din t - KepapIk6 ingot kal TéaTe T0 £uPolo péoa aTov dakTUAIO, bruxismo grave ou anomalia oclusal, etc., agir com cautela
: : ) A si solicitati asistenta medicald. OTN GUVEXEID ETTIKEVTPWOTE Tov {£aT6 SakTUAIO TTévw TV para evitar possiveis problemas.
Vi3Bnedb pecraspauuy, koraa Myens oCTbIHeT A0 wylacznie przez lekarzy stomatologow. h 4. Utilizati aparatul local de extractie a prafului, mascé de i A A EARGER TAQTQGPUA TTEGNG TOU POUPVOU TIPECTAPIoHATOS. 7. Seguir as instrugdes de uso de cada material dental
10.W dk t h szkod na zd LAS NOGA FORE ANVANDNING Gopy NG T0U oup P! pioaTog, g G i
KOMHATHOM Temneparypel. CHadana 0CTOPOXHO paspesath - Wprzypadku wystapienia powaznych szkod na zdrowiu protectie etc. in timp ce slefuiti acest produs, pentru a evita E: E-1E-2,E-BL3,E-BL4 E-A1,E-A2 » AkouBrioTe ™ Siadikacia TpEaoapioarog Tou instrumento ou equipamento a ser usado juntamente com
npeccoBarbHblit kaHan anMasHbIM AUCKOM. BbinonHnTb u pacjenta lub uzytkownika wskutek stosowania tego influent % fulli asu : ’I 8 . P HT HT-BL3,HT-BL4,HT-A1,HT-A2,HT-A3,HT-A3.5,HT-A4, | o quip: ]
i 6pab roduktu nalezy zalosié to do wiasciweqo lokalnego influenta nociva a prafului asupra organismului uman. Litiumdisilikat-glaskeram E£MONUAiveTE O€ XWPIOTO GUANO. este produto.
NECKOCTPYiiHyI0 06pabOTKy CTEKNAHHbIMY Liapukamy p Y ng neco ovstirbut 9 . 9 lowei 5. Grosimea necesara a stratului de ceara este diferita in cazuri HT-B1,HT-B2,HT-B3,HT-B4,HT-C1,HT-C2,HT-C3,HT-C4, > O 1BaVIK6G OYedITHOE TPETTapiTuaTog €ival 8. Nao usar este produto para quaisquer outros fins ndo
npv pasnetn 0,2-0,4 MMa (2-4 6apa), satem - okcupom organu, naszego lokalnego dystrybutora i firmy handiowej. diferite. Asigurati grosimea indicata in tabelul de maii jos. PRODUKTBESKRIVNIN o HT-D2,HT-D3,HT-D4 BIAQOPETIKOE EEAPTIEVOS ATTO Tov TUTIO Kall To HOVTEAS Tou especificamente descritos nestas instrugdes de uso.
aniomunms npv 0,2-0,3 MMa (2-3 Gapa) Ao nonHoro Informacje kontaktowe naszych firm handlowych sa _ — VINTAGE PRIME PRESS &r puckar av litiumdisilikat-glaskeram | LT: LT-BL3,LT-BL4,LT-A1,LT-A2,LT-A3,LT-A3.5,LT-A4, @oipvou TpEaTapiTpaTog. MpooTiaBiaTe va KaBopioere 9. Este produto destina-se somente a0 uso por profissionais
YAANEHNA NAKOBOYHOI MacChl. dostepne na stronie www.shofu.com. Restaurare Grosime Zona de legatura avsedda for pressning. Tandersattningen skapas genom att LT-B1,LT-B2,LT-B3,LT-B4,LT-C1,LT-C2,LT-C3, LT-C4, TIG 1BVIKEG TUVBRKE OTI OTTOiEC KGBE aTTOKATdGTAGN " dadrea odontolégica.
8. TexHuKa OKpaLMBaHus W NOCTOMHOIO HaHeCEHMs! Inlay, onlay, pu(ckt_en pressas till den énskade formen och fardigstalls med LT-D2,LT-D3,LT-D4 TIPECTAPETAI OAOKANPWTIKA. 10.Caso ocorram quaisquer riscos graves a satide de um
(MpUNacoBKa / OGXMr ¢ Kpackamy Mk KepamuueCkiM fatets laminata 210mm ; malningsteknik (med tex. VINTAGE Art L eller VINTAGE Art |  HO: HO-1 7. Amoeméveuon aciente ou operador durante o Uso deste produto, informe
1. Wykonanie modelu z wosku yroana partial ' Universal) eller skiktningsteknik (t.ex. med VINTAGE LD). ’ ‘ . p ; paciente ou op > produto,
g’lafgaM ") X . coroana partiala g N AmoemevdUaTe TV amokatdoTacn 61av o dakTiAlog a autoridade competente local, o nosso distribuidor local e a
-1.0KpalumBaHue 1 rnasyposka Standardowa metoda wykona¢ z wosku model uzupetnienia - " > Typ ll/klass |1 (ISO 6872:2015/Amd.1:2018) SAMMANSATTNING R 0 fad fou. ApyIKd, K6 i 5
Fateta subtire 20,3mm - o s Kpuwael g€ Beplokpaaia owpariou. ApxIika, KOYTe empresa de vendas. As informagdes de contato das nossas
[Mocne KOHTYPUPOBAHMA M KOPPEKLIUM OKKMIO3NK protetycznggo na rpodelu roboczym. i b t > Termisk expanswnskoefﬂuent &25 -500 °C): Litiumsilikatglas TIPOGEKTIKA TOV aywyd YUTEUGNS XPNGIHOTIOIGVTAG empresas de vendas estao disponiveis em www.shofu.com
HaHEeCTU Kpacku ANs KepaMUKW Ha OYULLEHHbIE 2. Montowanie sztyftow Coroand anterioard Incizal: 2 1,5 mm } E: 10,7 x10°K" HT:10,0x 107K’ £va BIOKO BIAAVTIOU. 3TN GUVEKEID ATTOETTEVBUOTE T0 : B
noBepxHoCTK. 3aTem NpoBecTM 06Xur cornacHo Zamontowac sztyfty _odlewniczg (0 $rednicy 3,0-3,5 mm) Circular: 21,2 mm LT:10,8 x 10°K" ,HO: 10,8 x 10°K" FORVARING BakTUNIO pe o@aipidia uahou pe miean 0,2-0,4 MPa INSTRUCOES DE USO
B L e 110 (pacOK. do najszerszego miejsca na kazdym wymodelowanym Coroand posterioara | 0cluzal: 2 1.5 mm > Gllasningstemrfefalfai Férvara vid rumstemperatur (1-30 °C). Undvik héga (2-4 bar) akohouBolpeva amd appoBoAnaN HE aoupiva 1. Enceramento
-2.N@HECEHNE NOKPLITUA u;upeimgnlu protetycznym w talf‘ _sposob, a‘by zapewnic 0roana posterioara | sisjar: » 1,5mm ) E: 505 °C, HT: 515 °C temperaturer och hog luftfuktighet. Far ej utséttas for direkt pe miean 0,2-0,3 MPa (2-3 bar) yia va amopakpuveei Encere o modelo de trabalho de acordo com o método
[Mocne KOHTYPUPOBAHMS M KOPPEKLIUM OKKMIO3NK nieograniczony przeptyw ceramiki ttoczonej do wszystkich - LT: 515 °C, HO: 515 °C Ii AOKA 4 KO ETIEVE . . -
. e e Incizal: = 1.5 mm solljus. OAOKANPWTIKA TO UAIKO €TTEVOUONG. convencional para criar um padréo de cera.
HaHeCTU KepaM1yeckyto Maccy v BbINOMHUTL 0BT obszarow uzupelnienia protetycznego. Punte anterioars cizal: 1, > 16 mm? AVSEDD ANVANDNING 8. Xpwyariouée kar eguaAwan (MpooapyoyA/dmman 2. Colocacdo dos sorues
COrNacHo MHCTPYKLWM K UCMONb3yeMOMYy MaTepuany. 3. Montowanie/woskowanie sztyftow i pozycjonowanie Circular: 21,2 mm e QST o EMMPOTBEME AVAGUOTAGNC A XPWHATITHOU) C G p "
> He 1Cnon308aTh NPOAYKT B CoMETaHUM C Saztyfty odlewnicze powinny mie¢ diugos¢ 3-5 mm. Ocluzal: = 1,5 Framstalining av helkeramiska tandersattningar med undantag p— ' poovETI O 216 1 XpLHATIOH Fixe os sprues de cera (3,0-3,5 mm de diémetro) ao local
. 8 i h ioara cluzal: 2 1,0 mm 2 5 i Ki lighet med relevanta lokala och nationella 8-1.Xpwpanopdg kai epuaAwan
VeTanmoke Punte posterioara |~ 216 mm for broar med fyra eller flera led, respektive broar med tre led assera i enlig mais largo em cada restauragéo encerada, de modo a
paMUKON. Zamontowac/zawoskowac sztyfty do krawedzi podstawy Circular: = 1,5 mm g . ; M 5 A , " y P :
> He HaHOCHTb NDOAYKT Ha KapKachl U3 MeTanna pierécienia pod katem od 45° do 60° y som omfattar molarer. foreskrifter. €70 T B1apOPPWON KAl TPOTAPHOYN TNG GUYKAEITNG, garantir o fluxo desimpedido da ceramica prensavel para
[MOKCUAA LADKOHWS! M OKCHL amioMAHUA. 4. Zatapianie 6. Atunci cand utilizati acest produs in cazurile in care bontul EORSIKTIGHETSATGARDER OCH VARNINGAR £QUPLOOTE KEPAYIKES XPWOTIKES 0NV KaBapr) todas as areas da(s) restauragao(Ges).
Zatapianie nalezy przeprowadzié zgodnie z dostarczong ramas al dintelui este prea mic sau la pacienti cu bruxism 2 Vid fall av inflammatorisk efler annan alleraisk reaktion hos i""‘;\me'c,‘ m 0”"%“'9 ”pu“,“mom'”i“ omman 3. Fixelencere o sprue e posicione-o
[ONONHUTENBHBIE YKA3AHUS przez producenta instrukcja, obstugi masy ostaniajace]. grav sau anomalie ocluzal etc., procedati cu grijé pentru a " anvandaren: Avbryt anvandr oot oo radas GIKOROUBIIVTOG TG OONYIES XPMOTIS TOU UAIKOU O sprue deve ter 3-5 mm de comprimento. Fixe/encere o
> He ucnonb3osaTb NOBTOPHO OTNPECCOBAHHbIV MaTepuar Unikaé uwiezienia pgcherzykéw powietrza. Poczekaé do evita o problema potentiald. anvancaren: Avbryt anvandningen omedelbart och radgor XPwaTIKnc. sprue a borda da base do anel em um &ngulo entre 45° € 60°.
> BbINONHSTS N eccosaﬂmz cpaa! ?‘IDCJ'IE CTaHOBKA 3grordaok catkowitego utwardzenia ) 7. Respectati instructiunile de utilizare aferente fiecarui med ldkare. @ ‘ AIABAZTE MPOZEKTIKA TIPIN ATIO TH XPHZH ‘ 8-2 AiagTpupdruon ‘ . 4. Incluséo
» p pasy Y ' g material. instrument hipament stomatologi 2. Bér skyddsglasdgon eller liknande vid sllpnmg och polering Y e L B Meta 0 Siap6p@wan kai mpooapuoy Tng oUykAeiong, Ainclusdo deve ser processada de acordo com as
Y MOPLUHSE B Mydpen. 5. Wypalanie aterial, Isirument sau echipament stomatologic ce av den har produkten for att undvika skador pa 6gonen. Kepapiké YaAou ArrupiTikou AiBiou TieTe Kal YveTe TNV 03OVTIATPIKNA TTOPGEAAY i 8 i ial de inclusa
> [MpenBapuTenbHblit HArPEB MPOAYKTA He A0NyCKaeTes Umiesci¢ pierscien w piecu do wypalania. urmeaza sa fie folosit impreuna cu acest produs. 3. Undvik att sliod k Kontakt med ¢ 9 Ltal . X 1yn nvoc ITPIKN TTOPGEAAVN instrugdes de uso do fabricante do material de inclusao.
> He ROnyCKaTh GLIGTPOTO OXTAXAEHS Mybens Llom,qémcn 6. Tloczenie 8. Nu utilizati acest produs in alte scopuri decat cele - kﬂ tVIkta“ Sdlf? amm| gmﬁ?f i kontal “f:je IbOQ?Hefé a ka\( MNEPITPA®H MNPOIONTOX akohouBvag Tig oBnyieg xpang Tou uAikod Tou Evite aprisionar bolhas de ar. Deixe repousar até endurecer
€10 ECTECTBEHHOM OCTHIBAHHS 10 KOMHATHOM +emnepaTypbl. Wyjag pieréciert z pieca do wypalania. Wprowadzi¢ mentionate in mod specific in aceste instructiuni de utilizare. ng:n orcnheré?iggl:?éd ‘;kla?gone" omedelbart med mycke! Ta VINTAGE PRIME PRESS eival mpecoapiZopeva papdia ?\(}P”JAU'“""E:E'J;-OIU,TE ¢ TODGENGV GUVTVLET L por completo.
> ceramiczny bloczek i weisnag tlok w pierscien, nastepnie 9. Acest produs este destinat utilizarii numai de catre f : ' KkepapIkAg uaAou Sirupitikol AiBiou. H amokatéaTaon N XPNO1H He Top N OUVTNYHEVN Wi 5. Queima
» Wcnonb3osaTb NpeccoBanbHYH0 Neyb Co CreayoLLMmMi y L p ) ep P . o 4. Anvénd lokalt dammutsug, dammskyddsmask och liknande : f 4 v < ETAANO. ici i 3 i
X iedcic i iarscien formie tloczacei rofesionistii in domeniul stomatologiei. RS st - A Y pmopei va dnuioupynbei aTo emMBUPNTO OXAUA TIPECTAPOVTAG b - . o . Posicione o anel de inclusao no forno de queima.
XapaKTepucTUkamy: umiescic centralnie goracy pierscien na platformie ace) p A A ! vid slipningen for att undvika skadlig paverkan av dammet . . . > Mnv TIpEGGAPETE AUTO TO TIPOIOV TIAVW € TKEAETOUG 6. P
CKopocT Harpesa: 10-100 *C/MuH, TemnepaTypa obxura: pieca do tloczenia. 10.In cazul in care, ca urmare a utilizarii acestui produs la un 4 kroopen. 10 padio kai ohokAnpwvovTag e xpwon (e VINTAGE Art £16MAou, Cipkoviac f ahoupiva . Prensagem . _ )
100-1200 °C > Postepowat zgodnie z procedura tioczenia podana, pacient sau la un operator, apare o problema serioasa de 5 caxsk&’t)ets iocklek varierar berosnde pé typen av LF 1} VINTAGE Art Universal kATT) f pe Sla0Tpwpatwon (pe H , GlpKoviag N aroupivag. Retire 0 anel de inclusao do forno de queima. Insira a
w oddzielne] informacji. sanatate, va rugim s-o aduceti la cunostinta autoritatii " ondarsiit / Beakt P th Kekid VINTAGE LD kAm). pastilha de ceramica e pressione o émbolo para dentro do
BETA > Optymalne warunki thoczenia sa rozne w zaleznoéci od locale competente, a distribuitorului nostru local si a far e(;sat ';)'"I? eakta anvisningarna om vaxtjocklek i den > Typell/ Class Il (1ISO6872:2015/Amd.1:2018) W\ - i i anel, entdo centre o anel de inclusao quente na plataforma
E: E4,E-2,E-BL3,E-BL4E-ALEA2 typu i modelu pieca do tioczenia. Nalezy ustali¢ optymalne companiei noastre de vanzari. Informatii de contact privind clande labeTon. > Zuvreheanic Sepuicic Draoolic (25 - 500 °C): 7 My enavaypOOTIIEE T0 MPECTAPITLEVD UAKS. de prensagem do forno de prensagem.
HT: HT-BL3 HT-BLA HT-A1 HT-A2,HT-A3HT-A3.5 HT-A4 warunki dla catkowitego wytioczenia réznych uzupelnier companiile noastre de vanzari sunt disponibile la adresa Tanderséttning Tjocklek Connector-dimension E: 107X 107K HT: 10,0x 10°K" > Tl'lljtijﬂ{fmr;gj ggg%ﬁ%ﬂ)\f%lmv TotroBéman Tou papdiou kai > Sng 0 procedimento de prensagem indicado na folha
: : J : : : iy ’ www.shofu.com. " LT:10,8 x 10°K",HO: 10,8 x 10°K" ¢ oL avulsa.
HT-B1,HT-B2,HT-B3,HT-B4,HT-C1,HT-C2,HT-C3,HT-C4, 7 Wyij?;sgz%cnzigym Inlagg, onlay, > Bepuokpacia uuAthoug ETATTWONG > Mnv TipoBeppaivere auto To mpoiév. > O tempo de prensagem ideal difere dependendo do tipo
 HT-DZHT-DHT-D4 " Po schiodzeniu pierscienia do temperatury pokojowej INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE skalfasad, 210mm - E: 505 °C, HT: 515 °C > Mnv mpoomaBAoee va yoere 1o akTuAidi ypfyopa. e modelo do forno de prensagem. Tente determinar as
LT. LT-BL3,LT-BL4,LT-A1,LT-A2,LT-A3,LT-A3.5,LT-A4 0 schiodzeniu pierscienia do temperatury pokojowej STy GEEE—— delkrona ioBas | 20 &
LT-B1 LT-B2 Lf—BB LT-B4 L'IL-C1 L'IL-CZ LT-éB LT-'C4 wyja¢ uzupetnienie protetyczne. Najpierw nalezy ostroznie 1. Ceruirea LT:515°C, HO: 515°C N epiuévere VO KPUWGE! QUOTKA LEXPI T Bepuokpacia éwum!ou. condigdes ideais em que cada restauragéo é prensada
LT-D2 LT-D3,LT-D4 ' ' ' ' ' odciag sztyft krazkiem diamentowym. Nastepnie piaskowac Inveliti modelul de lucru cu ceara urmand metoda standard, Tunn skalfasad 20,3mm - > gPHU'POWO'NUTE 90Upvo TTPECTTIPITHATOS HE TV TIAPQAKATL completamente.
HO: HO-1 ' peretkami szklanymi przy ciénieniu 0,2-0,4 MPa (2-4 bary) , pentru a confectiona o macheta de ceara. Anterior k Incisalt: ZKONOZ XPHIHE Kl)J\VUTUTﬂTG-e o 10-100 *Clmin. © ) 7. Desinclusdo . )
potem tlenkiem glinu przy ciénieniu 0,2-0,3 Mpa (2-3 bary) 2. Tijele de turnare nterior krona | e iart 1.2 mm - Kataokeur oAoKepapIKiv aTToKATaoTATEWY EKTOG aTT6 ) 'WK“’F’?OOE%%E"SS‘“? - min, Beppokpacia Faga a desinclusao da restaurag&o depois que o anel
COCTAB w celu catkowitego usunigcia masy ostaniajacej. Atasati tije de turnare din ceara (diametru de 3,0-3,5 mm) o VEQUPEG TEGTAPWY M TAPATIAVW HOVABWY KAl YEQUPEG TRIV ommong: 100- gl‘ﬂargg;g?rﬁjgn?el?gg?&aetﬂ;iscrjnobfrw:ji‘sig?slgj?é;(;rr:fe
i . la partea cea mai larga de pe fiecare restaurare modelata Posterior krona - OVABWY TTOU GUNTTEPIAQUBAVOUV YOPIOUG. -
TIuTAA-CUIMKATHO CTEKNO ’ Sg(;\;v::g\\:ylcilavnvz:rrsotmaLefgdr?);;i)sowanle/wypalame in Féearé astfel incélgsé ﬂe‘;sigural un flux nerestrictionat Clrkulart 215mm v prepov? youplote ANOXPOZEIZ Entdo faga a desinclusao do anel com esferas de vidro,
8-1.Barwienie i glazurowanie de ceramicé presabila spre toate zonele restaurarii , Incisalt: = 1,5 mm ) NPO®YAAZEIE KAI NPOEIAOMNOIHZEIZ E: E-1,E-2,E-BL3,E-BL4,E-A1,E-A2 auma pressao de 0,2-0,4 Mpa (2-4 bar), seguida de um
XPAHEHVE -banwienie | giazurowanie A mica p P Anterior bro s =16 mm P — : ; HT: HT-BL3,HT-BL4,HT-A1, HT-A2,HT-A3,HT-A3.5,HT-A4 jateamento com areia de alumina, a uma presséo de 0,2-
i o Po konturowaniu i dopasowaniu okluzji nalezy naniesé (restaurrilor). Cirkulért: > 1,2 mm 1. Ze mepimTwan eAeypovig f aAepyikdv avTIBpagewy aTov : ) il : : : iy P J g p e
:gs;:;;:%gzg;g;:g: ;:’gg:v’l):%?m?—lgyji)ypcll'a':i;oxoﬁ farbki ceramiczne na oczyszczon powierzchnie. 3. Atasati/Modelati tija de turnare in ceara si pozitionati-o. Posterorh =16 mm? XEIPIOTH GTAUATAOTE GUETT T XPAOM Kal avadnTAoTe :}'—[8)12,I-A‘;—%ZS,I-ATF-BDCZ,HT-BALHT-M,HT-CZ,HT-CS,HT-CA, 22‘!}1"}33(,:(;3 bar), para remover completamente o material
M Nastepnie nalezy wypali¢ zgodnie z instrukcja obstugi Tija 'trebuie sa aibd o lungime de 3-5 mm. Modelati tija de osterior bro =1omm 1aTpIKI} GUMBOUAR. A . . . " .
BNaxHOCTW. Bepeyb OT BO3AEIACTBISA NPAMOTO CONHEYHOro farbek. turnare in cearé si atasati-o de marginea bazei inelului, intr- 2. POPETTE TPOTTATEUTIKG YUGAA KATT KaTdl T0 TpoxIoHa Kal LT: LT-BL3,LT-BL4,LT-A1,LT-A2,LT-A3,LT-A3.5,LT-A4, 8. Pigmento e glaze (ajuste/queima de restauragéo adicional
ceera. 8-2.Nakfadanie warstw un unghi intre 45° si 60°. 6. Vid sttdtander med liten kvarvarande mangd tandsubstans; yuahigpa auToU Tou TIpoiévTog yia va amo@UyeTe BAGBEG LT-B1LT-B2,LT-B3 LT-B4,LT-C1,LT-C2 LT-C3, LT-C4, ou pigmento)
VTUNU3ALIMS Po konturowaniu i dopasowaniu okluzj nalezy nanie&¢ 4. Ambalarea svara fall av bruxism; ocklusionsanomalier och liknande ska aTa péma. (LT-D2LT-D3,LT-D4 8-1.Pigmentacéo e glazeamento o
YTUIUSALNA , mase ceramiczng i wypali¢ zgodnie z instrukcjg obstugi Ambalarea trebuie realizata in conformitate cu instructiunile produkten anvéndas med forsiktighet for att undvika méjliga 3. ATTOQUYETE ETIAQN TWV PATIGV E T GKGV aTid T0 HO: HOA1 Apos fazer o contorno e ajustar a oclusao, aplique
YTunuanposarb COrnacHo AeicTByLUM HOpMaM 1 stosowanej masy. producatorului materialului de ambalare. Evitati inglobarea p|:ob|em. o i o TPOXIOHC. T TEPITITWON EMTAQAS HE Tal PATIO, AUEST pigmentos ceramicos na §uperﬂme limpa. Ent_ao queime
npasunau. > Nie stosowat w polaczeniu z porcelana napalana na bulelor de aer. Lasati materialul neperturbat pana cand se 7. Folj bruksanvisningen for alla dentala material, instrument EEMAUVETE e ApBOVO VEPS Kal aVAZNTAOTE IATPIKN] : o de a°°ftd° com as instrugdes de uso do material de
metal. intareste complet. cchdutﬁjstnlngar som anvands tillsammans med den har GUUBOUAA. Yahog mupiTikoU AiBiou. pigmentagao.
produkten.




