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Firing Schedule for VINTAGE

Porcelain System

Pre- Drying  Vacuum Incr. tem- Vacuum Final Holding
heating (min) perature final tem- tem- time
(°C) (°C/min) perature perature  (min)
> 7 >

Firing of powder opaque | | 650 3 full 60 950 950 1
Firing of powder opaque Il| 650 3 full 60 940 940 1
Firing of paste opaque | 450 6 full 60 950 950 1
Firing of paste opaque Il 450 6 full 60 940 940 1
Firing Margin | 650 5 full 60 940 940 0
Firing Margin | 650 5 full 60 930 935 0
Firing of body, 650 5 full 60 910 910 0
opaque dentin, incisal
and translucent, effect
1. firing
Firing of body, 650 5 full 60 905 905 0
opaque dentin, incisal
and translucent, effect
2. firing
Self-glazing 650 3-5 0 60 0 900 0,5
Firing of correction 650 3-5 full 60 870 870 0
(Add-On Porcelain)
CPM/CPM fine 650 5-7 0 60 0 870 0,5

The above-mentioned is to be understood as a recommended guideline.
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VINTAGE

VINTAGE HALO Céramique MARGIN

Le kit céramique MARGIN VINTAGE HALO est un complément de I'assortiment
céramique VINTAGE HALO. Il sert a créer une esthétique parfaite en zone cervicale
des restaurations céramo-metalliques.

Souvent les préparations d'épaulement en zone cervicale avec un dessin classique
font ressortir un liseré foncé di au métal.

Méme en cas de métal affleurant, la céramique VINTAGE HALO MARGIN jour son réle
de transmission de la lumiére, et rend facilement I'aspect naturel dans ces zones. Un
colorimetre simplifie le choix de la teinte MARGIN, choix trés large puisque
toutes les teintes VINTAGE HALO (19) basées sur le teintier VITA* sont disponibles.

Un séparateur spécial permet a la céramique MARGIN de ne pas adhérer au die aprés
montage.

La céramique VINTAGE HALO MARGIN présente une stabilité dimensionnelle et une
résistance remarquables. On obtient des restaurations a I'ajustage précis qu'il est
toujours possible de parfaire avec deux poudres add-on, méme apres glacage.

* marque déposée par VITA



Mode d’emploi

Préparation de la dent

Pour un joint céramique-dent I'angle d'épaulement approprié doit étre de 95°-110°
de facon a laisser a la céramique un espace de 0,5 a 0,7 mm.

Armature métallique

De nos jours une restauration céramique ne doit jamais laisser voir un liseré métall-
ique cervical. L'armature s'arréte en deca de I'épaulement céramique. L'épaisseur de
métal recommandée est de 0,3 mm pour les alliages précieux et de 0,2 mm pour les
non précieux. Pour assurer la résistance de I'épaulement, le bord de I'armature ne
doit jamais étre effilé (voir figures 1-4).

correct correct incorrect incorrect

Préparation de I'armature

S'assurer que I'armature ne comporte aucune porosité ou autre défaut et qu'elle soit
propre. Aprés usinage avec des fraises au carbure de tungsténe, terminer avec des
abrasifs céramiques type SHOFU Lab Stones, blanches, roses ou corail selon le type
d'alliage utilisé. Nettoyer a la vapeur et sabler a I'oxyde d'aluminium selon les instruct-
ions du fabricant d'alliage. Aprés la cuisson d'oxydation, il suffit d'habitude de
sabler I'armature a I'oxyde d'aluminium pour assurer I'adhérence de la céramique.

Opaque en pate ou en poudre
Suivre les indications contenues dans le mode d'emploi VINTAGE HALO.

Séparateur

Le kit VINTAGE HALO MARGIN contient un séparateur spécial pour faciliter la désin-
sertion du die. Avant le montage de I'épaulement céramique, passer 2-3 couches de
séparateur au pinceau sur le die et laisser sécher 30 a 60 secondes. Reboucher le
flacon aussitot aprées usage. Le séparateur doit étre repassé apres chaque cuisson et
avant application de céramique MARGIN.

Premiére couche d'épaulement
Mélanger la poudre MARGIN avec de I'eau distillée pour obtenir une consistance
crémeuse. Aprés cuisson de I'opaque, retirer I'armature du die et appliquer la
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céramique pour épaulement sur la zone cervicale (fig. 1). Vibrer doucement le die
(de préférence avec le condenseur CERAMOSONIC) et absorber I'exces de liquide.
Replacer I'armature avec précision sur le die (fig. 2).

A l'aide d'un instrument ajuster la céramique
humide a I'extréme limite de I'épaulement

(fig. 3).

Controler que I'armature soit séparable du die.

Replacer I'armature (fig. 4), lisser la surface avec un pinceau sec (fig. 5) et 6ter I'excés
de céramique (fig. 6). Enlever |I'armature doucement et s'assurer qu'aucune parti-
cule de céramique ne reste dans l'intrados. Procéder a la cuisson en suivant le tableau

de cuisson.

Seconde couche d'épaulement

Elle est nécessaire pour compenser la légére
rétraction de cuisson (fig. 7).



Apres s'étre assuré de la place précise de
['armature sur le die, I'enlever et passer le
séparateur. Appliquer une légere quantité de
céramique sur |'épaulement (fig. 8).

Pour faciliter I'application de la céramique, diluer le liquide CPM (fourni dans le kit)
a 50% avec de l'eau distillée et mélanger avec la poudre jusqu'a consistance
crémeuse.

Aprés condensation de la céramique et
absorption de l'exceés de liquide, replacer
I'armature sur le die en la tournant doucement

(fig. 9).

L'armature est a 6ter du die une nouvelle fois
pour ajouter la céramique manquante (fig. 10).

Replacer I'armature sur le die pour lisser et oter I'exces de céramique (fig. 11).
Séparer I'armature du die pour la cuisson de la céramique et contrdler qu'il n'y ait pas
de poudre dans l'intrados de I'armature (fig. 12).



La céramique VINTAGE HALO MARGIN a une
rétraction infime, ce qui lui procure une précis-
ion d'ajustage parfaite apres la seconde
cuisson (fig. 13).

Montage de la dent

Il se fait selon la technique habituelle décrite dans le mode d'emploi VINTAGE HALO.
Pour s'assurer d'une parfaite concordance des teintes avec les dents adjacentes,
il est judicieux d'appliquer une couche de dentine opaque par dessus la céramique
MARGIN en la diminuant progressivement en direction du centre de la restauration.

Comme la céramique pour épaulement reste
stable aprés de nombreuses cuissons, elle
garde sa précision d'ajustage aprés cuisson de
la dentine (fig. 14).

Finition et glacage

Pour la finition utiliser des abrasifs DURA-WHITE, DURA-GREEN ou des pointes
diamantées. Les polissoirs SOFT CUT PA et PB s'averent ensuite excellents.
Attention a I'épaulement céramique pour lequel il faudra utiliser avec précaution les
polissoirs SOFT CUT (fig. 15). Pour le glacage suivre les indications du mode
d'emploi VINTAGE HALO.

Ajustage de I'épaulement avec CPM/CPM fine

Si un ajustage aprées glacage s'avere nécessaire, utiliser les poudres spéciales pour
épaulement add-on CPM et CPM fine contenues dans le kit. Elles sont a mélanger avec
le liquide CPM. CPM s'utilise pour les ajustages mineurs, CPM fine pour les
ajustements minuscules aprés glacage. Avant application passer une
couche de séparateur dans la zone d'épaulement du die. Déposer une petite quantité
de céramique CPM et CPM fine a I'extréme limite de I'épaulement céramique (fig. 16)
et condenser légerement. Replacer I'armature sur le die avec précaution et
passer un pinceau sec pour Oter I'excés de céramique (fig. 17). Aprés cuisson de la
céramique add-on, utiliser les polissoirs SOFT CUT ou Céramisté en douceur.
La figure 18 montre |'ajustage parfait d'une restauration trés esthétique.
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Tableau des teintes

Teinte A1l A2 A3 A3.5 A4 root A
Opaque A10 A20 A30 A3.50 A40 root AO
Margin A1M A2M A3M A3.5M A4M root AM
Opaque-Dentine OD-A1 OD-A2 OD-A3 | OD-A3.5 OD-A4 | OD-root A
Dentine A1B A2B A3B A3.5B A4B root AB
Incisal Opal ou | 57 O
Incisal standard | 58 [ | on
59 on on
60 on on
Translucent T | | | | | |
B1 B2 B3 B4 root B
B10O B20O B3O B40O root BO
O |nC|Sa| Opal B1M B2M B3M B4M root BM
OD-B1 OD-B2 OD-B3 OD-B4 | OD-root B
. B1B B2B B3B B4B root BB
M Incisal standard o)
on
on
on on
|| | | | ||
i C2 €3 C4 root C D2 D3 D4
C10 C20 C30 C40 root CO D20 D30 D40
CiM C2M C3M C4M root CM D2M D3M D4M
OD-CA1 OD-C2 OD-C3 OD-C4 |OD-root C| OD-D2 OD-D3 OD-D4
C1iB C2B C3B C4B root CB D2B D3B D4B
on on O
on | O on
on on [ |
[ | || | | | | | |
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Tableau de cuisson

du systeme céramique VINTAGE

Pré  Séchage Vide Montée Température Tempé- Temps de
chauffage  (min.) température finale rature  maintien
(°C) (°C/min.) sousvide finale (min.)
— 4 (°0) (°C) —=

1° Cuisson d'Opaque 650 3 Complet 60 950 950 1
en poudre
2° Cuisson d'Opaque 650 3 Complet 60 940 940 1
en poudre
1° Cuisson d'Opaque 450 6 Complet 60 950 950 1
en pate
2° Cuisson d'Opaque 450 6 Complet 60 940 940 1
en pate
1° Cuisson de Margin 650 5 Complet 60 940 940 0
2° Cuisson de Margin 650 5 Complet 60 930 935 0
Cuisson Dentine, 650 5 Complet 60 910 910 0
Dentine opaque, Incisal
& translucent, 1°cuisson
Cuisson Dentine, 650 5 Complet 60 905 905 0
Dentine opaque, Incisal
& translucent, 2°cuisson
Glagage 650 3-5 0 60 0 900 0,5
Cuisson de correction 650 3-5 Complet 60 870 870 0
(Céramique Add-on)
CPM/CPM fine 650 5-7 0 60 0 870 0,5

Les indications données ci-dessus sont a suivre en tant que recommandations et
non comme des valeurs absolues.




Renseignements Techniques

La céramique VINTAGE HALO a été testée selon la norme EN/ISO 9693 et répond a
toutes ses exigences.

Coefficient d’expansion thermique (CET 25°-500° C):

OPAQUE

2. cuisson 13.0 x 10K

4. cuisson 13.1 x 10K

MARGIN, DENTINE OPAQUE, DENTINE, INCISAL, INCISAL OPAL, TRANSLUCENT,
EFFET, MODIFIEUR

2. cuisson 12.6 x 10K

4. cuisson 12.8 x 10° K"

Température de transition vitreuse (° C):

PATE OPAQUE, 590°C

POUDRE-OPAQUE, MARGIN, DENTINE OPAQUE, DENTINE, INCISAL OPAL,
TRANSLUCENT, EFFET, MODIFIEUR 580°C.

Métaux:

La céramique VINTAGE HALO convient a tous les alliages présentant un CET
compris entre 13.4 - 14.5 x 10° K (25° - 500° C). En ajoutant un complément au
programme de cuisson lorsque la température finale est atteinte, le CET de la
céramique peut étre adapté a un alliage dont le CET est un peu plus élevé. Pour ce
faire, augmenter le temps de refroidissement et ajouter un temps de maintien de 10
minutes a 830° C sous atmospheére, permettant ainsi d’utiliser des métaux dont le CET
atteint 13.4 - 14.7 x 10° K (25°-500° C).

Alliage riche Au-Pt Alliages a base palladium Alliage non-précieux
Nom: Herador H (Heraeus)  Nom: Duopal 6 (Wieland) Nom: Uni Metall Il (Shofu)
Coefficient d’expansion Coefficient d’expansion Coefficient d’expansion
thermique (25°-500° C) thermique (25°-500° C) thermique (25°-500° C)
13.9x 10° K" 14.1x10° K" 14.0x 10° K"
refroidissement normal refroidissement normal refroidissement normal
Stockage:

Protéger la céramique de 'lhumidité.

Le Systéme:

Ces instructions concernent les composants suivants du systeme CERAMIQUE
VINTAGE HALO MARGIN:

COFFRET VINTAGE HALO MARGIN:

19 poudres Céramique Margin: A1M, A2M, A3M, A3.5M, A4M, root AM, B1M, B2M,
B3M, B4M, root BM, C1M, C2M, C3 M, C4M, root CM, D2M, D3M, D4M.

2 poudres correction: CPM et CPM fine

Liquide isolation, liquide correction (CPM liquide), colorimétre Margin N°7

Poudres individuels Margin 5 g, liquide isolation 10 ml, liquide correction 3 ml
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Précautions
1. En procédant a la finition et au polissage, une aspiration ou le port d'un masque
anti-poussiére est recommandé.

2. Le port de lunettes de protection est également recommandé durant ces
opérations.

3. L'utilisation du produit est strictement réservé a I'usage indiqué.

Usage indiqué
Céramique d'épaulement sur armature métallique.



C € 0120

®

“ Manufacturer

SHOFU INC. 11 Kamif ho, Fukuine, Higashiyama-ku, Kyoto 605-0983, Japan

SHOFU DENTAL ASIA-PACIFIC PTE. LTD. 10 Science Park Road, #03-12, The Alpha, Science Park Il, Singapore 117684
SHOFU DENTAL CORPORATION 1225 Stone Drive, San Marcos, California 92078-4059, USA

SHOFU UK Riverside House, River Lawn Road, Tonbridge, Kent, TN9 1EP, UK

SHOFU DENTAL TRADING (SHANGHAI) CO., LTD. No. 645 Jiye Road, Sheshan Industrial Park, Songjiang, Shanghai 201602, China
[EcTREP] SHOFU DENTAL GmbH Am Briill 17, 40878 Ratingen, Germany www.shofu.de

139803 + 2013





