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Firing Schedule for VINTAGE

Porcelain System

Pre- Drying  Vacuum Incr. tem- Vacuum Final Holding
heating (min) perature final tem- tem- time
(°C) (°C/min) perature perature  (min)
> 7 >

Firing of powder opaque | | 650 3 full 60 950 950 1
Firing of powder opaque Il| 650 3 full 60 940 940 1
Firing of paste opaque | 450 6 full 60 950 950 1
Firing of paste opaque Il 450 6 full 60 940 940 1
Firing Margin | 650 5 full 60 940 940 0
Firing Margin | 650 5 full 60 930 935 0
Firing of body, 650 5 full 60 910 910 0
opaque dentin, incisal
and translucent, effect
1. firing
Firing of body, 650 5 full 60 905 905 0
opaque dentin, incisal
and translucent, effect
2. firing
Self-glazing 650 3-5 0 60 0 900 0,5
Firing of correction 650 3-5 full 60 870 870 0
(Add-On Porcelain)
CPM/CPM fine 650 5-7 0 60 0 870 0,5

The above-mentioned is to be understood as a recommended guideline.
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VINTAGE

VINTAGE HALO Ceramica Marginale

I Set di Ceramiche Marginali VINTAGE HALO & un corredo accessorio
dell’assortimento ceramiche VINTAGE HALO, studiato per creare un’estetica
ottimale nelle aree cervicali delle ricostruzioni metallo-ceramiche.

Con le preparazioni a spalla che terminano a livello del margine gengivale ed in
presenza di armature metalliche convenzionali spesso si evidenzia un margine
coronale scuro dovuto all’ombra del metallo.

Quando il margine metallico viene leggermente accorciato, le ceramiche VINTAGE
HALO trasmettono la luce nella profondita del dente rendendo agevole e rapida la
riproduzione naturale di questa zona.

La scala colori semplifica la scelta della gradazione desiderata della Ceramica
Marginale, disponibile in tutte le 19 gradazioni VINTAGE HALO, basate sulla scala
colori VITA Classic*.

Uno speciale isolante permette I’'agevole separazione dei margini ceramici dal
modello dopo la stratificazione.

Le Ceramiche Marginali VINTAGE HALQO subiscono solo una minima contrazione, sono
dimensionalmente stabili e producono margini dotati di alta resistenza. Grazie a
queste caratteristiche le ricostruzioni evidenziano un’elevata precisione di adattamen-
to e possono essere ritoccate con due masse ceramiche add-on anche dopo il
completamento.

*Marchio registrato



Applicazione

Preparazione dentale

Nel caso sia richiesta una spalla interamente in ceramica la preparazione dentale deve
essere realizzata a 90°-110° in modo da creare spazio sufficiente per 0,5-0,7 mm di
ceramica.

Armatura metallica

Le armature metalliche non devono mai presentare angoli vivi o sottosquadri. La
cappetta metallica deve estendersi alla base della spalla. Lo spessore consigliato per
le leghe preziose da ceramica € di circa 0,3 mm mentre per le leghe non preziose &
di 0,2 mm. Per assicurare sufficiente resistenza alla spalla in ceramica il margine
della cappetta non deve mai conicizzarsi. Si vedano le figure 1-4.

Corretto Corretto Errato Errato

Rifinitura della superficie dell’armatura metallica

Prima di cuocere la ceramica sull’armatura bisogna assicurarsi che la superficie sia
priva di soffiature e porosita e che sia stata completamente rifinita per assicurarne
I’assoluta pulizia. Dopo aver ripassato la superficie con frese al carburo di tungsteno
a taglio incrociato si procede all’'uso di pietre a legante ceramico quali le Shofu
Lab-Stones, che sono codificate cromaticamente in bianco, corallo o rosa in base al
tipo di lega per cui sono state ideate. L’armatura viene poi pulita a vapore e
sabbiata/ossidata in linea con le istruzioni del produttore della lega. Al termine del
ciclo di ossidazione & solitamente sufficiente sabbiare la superficie con ossido di
alluminio una volta per assicurarne la corretta adesione alla ceramica.

Opaco in pasta/Opaco in polvere
L’opaco deve essere applicato come descritto nelle istruzioni VINTAGE HALO
specifiche per I'opaco in pasta o in polvere.

Agente isolante

II Margin Porcelain Set VINTAGE HALO contiene uno speciale isolante che
semplifica il distacco della corona dal moncone. Spennellare 2-3 strati di isolante
sull’area marginale del moncone e lasciare asciugare all’aria per 30-60 secondi
prima di stratificare la Ceramica Marginale. | componenti volatili dell’isolante evapo-
rano rapidamente lasciando sulla superficie uno strato protettivo. La boccetta deve
essere chiusa immediatamente dopo I'uso. L’agente isolante deve essere applicato

nuovamente dopo ciascuna cottura e prima di applicare la Ceramica Marginale.
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Applicazione del primo strato di Ceramica Marginale

Miscelare la Ceramica Marginale con acqua distillata fino ad ottenere una
consistenza cremosa. Al termine della cottura dell’opaco distaccare la cappetta dal
moncone ed applicare la Ceramica Marginale sulla regione cervicale (Figura 1).
Vibrare delicatamente il moncone (preferibilmente con il Ceramosonic Condenser)
e assorbire il liquido in modo da condensare la ceramica. Riporre con precisione la
corona sul moncone (Figura 2).

Adattare la ceramica umida sul bordo piu ester-
no della spalla (Figura 3).

Verificare la possibilita di staccare la cappetta
dal moncone.

Riporre la cappetta (Figura 4), levigare la superficie con un pennello asciutto
(Figura 5) e togliere la ceramica eccedente (Figura 6). Rimuovere la cappetta con
attenzione e verificare I'assenza di particelle di ceramica all’interno. Eseguire la
cottura secondo quanto indicato nell’apposita tabella.

Applicazione del secondo strato di Ceramica Marginale

Per compensare la contrazione da cottura &
solitamente richiesta una seconda cottura
(Figura 7).
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Dopo aver verificato il preciso adattamento
della cappetta sul moncone, la cappetta viene
sollevata ed il moncone rivestito con I'isolante.
Di seguito, una piccola quantita di ceramica
viene applicata sul margine della cappetta
(Figura 8).

Per semplificare I'applicazione della ceramica il liquido CPM fornito col set viene
diluito con una pari quantita di acqua distillata e miscelato con la Ceramica
Marginale fino ad ottenere una consistenza cremosa.

Dopo la condensazione della ceramica e
I’assorbimento del liquido eccedente la
cappetta viene reinserita sul moncone con una
delicata rotazione (Figura 9).

La cappetta deve essere nuovamente rilascia-
ta per aggiungere la ceramica mancante
(Figura 10).

Riporre la cappetta sul moncone per levigare la superficie e togliere la ceramica
eccedente (Figura 11). Togliere nuovamente la cappetta per verificare I’assenza di
ceramica dall’interno e cuocere la ceramica (Figura 12).
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Poiché la Ceramica Marginale VINTAGE HALO
presenta solo una contrazione minima con la
seconda cottura €& solitamente possibile
ottenere una precisione di adattamento molto
elevata (Figura 13).

Stratificazione della corona

La corona dovrebbe essere realizzata con le ceramiche VINTAGE HALO Dentina
Opaca, Dentina, Smalto e Smalto Opal nonché, se necessario, modificatori di colore
usati nel modo descritto nelle istruzioni VINTAGE HALO.

Per garantire che la gradazione della ricostruzio-
ne equivalga perfettamente a quella della
dentizione naturale € consigliabile applicare
uno strato di Dentina Opaca sulle masse
ceramiche Marginali VINTAGE HALO e far si
che questo sfumi verso il centro della corona.

Rifinitura, pre-lucidatura e cottura di glasatura

Le ricostruzioni dovrebbero essere rifinite con le pietre Dura-White, Dura-Green o con
diamantate per rifinitura. | gommini lucidanti per ceramica Soft-Cut PA e PB sono
eccellenti per la pre-lucidatura (Figura 15). La cottura di glasatura deve poi essere
eseguita in linea con quanto descritto nelle istruzioni VINTAGE HALO.

Aggiustamenti della spalla con CPM/CPM fine

Nel caso la spalla in ceramica richiedesse ulteriori aggiustamenti dopo la cottura di
glasatura si usi la Ceramica CPM o CPM fine (speciali ceramiche marginali per
aggiunte) contenute nel set. Queste masse devono essere miscelate col liquido CPM.
La Ceramica CPM viene usata per aggiustamenti minori e la CPM fine per minuti
aggiustamenti successivi alla cottura di glasatura. prima dell’applicazione di CPM o
CPM fine, si applichi un ulteriore strato di isolante sull’area marginale del moncone.
Applicare un piccolo quantitativo di CPM o CPM fine sulla parte piu esterna del
margine ceramico (Figura 16) e condensarlo delicatamente. Porre delicatamente la
corona sul moncone e rimuovere delicatamente la ceramica in eccesso (Figura 17).
Dopo la cottura della Ceramica CPM o CPM fine si esegue la lucidatura completa con
i lucidanti Soft-Cut o Ceramiste. La figura 18 presenta una ricostruzione estetica
dotata di una precisa chiusura marginale.
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Tabella per determinare la gradazione

Gradazione A1 A2 A3 A3.5 A4 root A
Opaco A10 A20 A30 A3.50 A40 root AO
Marginale A1M A2M A3M A3.5M A4M root AM
Dentina Opaca OD-A1 OD-A2 OD-A3 | OD-A3.5 OD-A4 | OD-root A
Dentina A1B A2B A3B A3.5B A4B root AB
Smalto Opalo |57 @)
Smalto Standard | 58 | | on
59 onm onm
60 on on
Translucente T | | | | || |
B1 B2 B3 B4 root B
B10 B20 B3O B40O root BO
O InClsale Opal B1M B2M B3M B4M root BM
OD-B1 OD-B2 OD-B3 OD-B4 | OD-root B
. B1B B2B B3B B4B root BB
M Incisale standard o
on
on
on on
| [ | [ | [ | |
C1 c2 C3 C4 root C D2 D3 D4
C10 C20 C30 C40 root CO D20 D30 D40
CiM c2M C3M C4aM root CM D2M D3M D4M
OD-CA1 OD-C2 OD-C3 OD-C4 |OD-root C| OD-D2 OD-D3 OD-D4
C1B C2B C3B C4B root CB D2B D3B D4B
on on @)
on | O on
on on |
[ | || || | | | | ||




Tabella di Cottura per il Sistema
ceramico VINTAGE

Preriscalda- Asciugatura Vuoto Incremento  Vuoto ~ Tempe- Manteni-
mento (min.) temperatura temperatura ratura mento
(°C) (°C/min.) finale finale (min.)
—> = 4 (°C) (°C) —>
1a Cottura Opaco in 650 3 Massimo 60 950 950 1
polvere
2a Cottura Opaco 650 3 Massimo 60 940 940 1
in polvere
1a Cottura Opaco 450 6 Massimo 60 950 950 1
in pasta
2a Cottura Opaco 450 6 Massimo 60 940 940 1
in pasta
1a Cottura Marginale 650 5 Massimo 60 940 940 0
2a Cottura Marginale 650 5 Massimo 60 930 935 0
1a Cottura Dentina, 650 5 Massimo 60 910 910 0
Dentina Opaca, Incisale,
Translucente ed Effetti
2a Cottura Dentina, 650 5 Massimo 60 905 905 0
Dentina Opaca, Incisale,
Translucente ed Effetti
Autoglastura 650 3-5 0 60 0 900 0,5
Cottura di correzione totale| 650 3-5 Massimo 60 870 870 0
(Ceramica Add-on)
CPM/CPM fine 650 5-7 0 60 0 870 0,5

| valori sopra indicati devono intendersi quali indicazioni di riferimento consigliate.
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Dati tecnici

La Ceramica VINTAGE HALO ¢ stata testata secondo la norma EN/ISO 9693 e ne
soddisfa i requisiti.

Coefficiente di espansione termica (CET 25-500° C):

OPACO

2a Cottura 13,0 x 10°K"

4a Cottura 13,1 x 10°K"*

MARGINALE, DENTINA OPACA, DENTINA, INCISALE, INCISALE OPAL, TRANSLU-
CENTE, COLORE PER EFFETTI, MODIFICATORE

2a Cottura 12,6 x 10°K"

4a Cottura 12,8 x 10K

TEMPERATURA DI TRANSIZIONE DEL VETRO (° C)

OPACO IN PASTA, 590° C

OPACO IN POLVERE, MARGINALE, DENTINA OPACA, DENTINA, INCISALE OPAL,
TRANSLUCENTE, COLORE PER EFFETTI, MODIFICATORE, 580° C

Leghe

La Ceramica VINTAGE HALO pu0 essere usata con metalli che possiedono un CET
(25-500° C) di 13,4-14,5 x 10°K". Il CET della ceramica pud essere regolato
rispetto ad una lega adottando una speciale procedura di cottura dopo il
raggiungimento della temperatura finale. Questa procedura consiste nel prolungare il
tempo di raffreddamento e nell’aggiungere un periodo di mantenimento di 10 minuti
a 830°C, senza vuoto. Possono percio essere usate leghe con CET (25-500°C) di
13,4-14,7 x10°K"

Leghe Au-Pt Leghe Pd Leghe NP

Herador H (Heraeus) Duopal 6 (Wieland) Uni Metal Il (Shofu)
CET (25-500°C) CET (25-500°C) CET (25-500°C)
13,9 x 10°K" 14,1 x 10°K" 14,0 x 10°K™

Raffreddamento normale  Raffreddamento normale Raffreddamento normale

Conservazione:
Proteggere la ceramica dall’umidita

Queste istruzioni valgono per i seguenti componenti del Sistema VINTAGE HALO Margin:
VINTAGE HALO MARGIN PORCELAIN SET

19 Polveri Ceramica Marginale: A1M, A2M, A3M, A3,5M, A4M, rootAM, B1M, B2M,
B3M, B4M, rootBM, C1M, C2M, C3M, C4M, root CM, D2M, D3M, D4M.

2 polveri di correzione: CPM e CPM fine; Liquido per correzioni: liquido CPM;
Liquido isolante; 1 Indicatore Colori (scala colori) N° 7

Confezionamento:
Polveri Marginali 5g, Liquido Isolante 10ml, Liquido per Correzioni 3ml
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Nota Importante
1. Per prevenire I'inalazione delle polveri nel corso della rifinitura e lucidatura delle
ricostruzioni si usi un aspiratore per le polveri o si indossi una mascherina facciale.

2. Nel corso della rifinitura e lucidatura delle ricostruzioni € consigliabile indossare
occhiali protettivi.

3. Questo prodotto deve essere usato esclusivamente per le applicazioni indicate.

Applicazioni Indicate
Spalle marginali per ricostruzioni in metallo-ceramica
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