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Firing Schedule for VINTAGE

Porcelain System

Pre- Drying  Vacuum Incr. tem- Vacuum Final Holding
heating (min) perature final tem- tem- time
(°C) (°C/min) perature perature  (min)
> 7 >

Firing of powder opaque | | 650 3 full 60 950 950 1
Firing of powder opaque Il| 650 3 full 60 940 940 1
Firing of paste opaque | 450 6 full 60 950 950 1
Firing of paste opaque Il 450 6 full 60 940 940 1
Firing Margin | 650 5 full 60 940 940 0
Firing Margin | 650 5 full 60 930 935 0
Firing of body, 650 5 full 60 910 910 0
opaque dentin, incisal
and translucent, effect
1. firing
Firing of body, 650 5 full 60 905 905 0
opaque dentin, incisal
and translucent, effect
2. firing
Self-glazing 650 3-5 0 60 0 900 0,5
Firing of correction 650 3-5 full 60 870 870 0
(Add-On Porcelain)
CPM/CPM fine 650 5-7 0 60 0 870 0,5

The above-mentioned is to be understood as a recommended guideline.
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VINTAGE

VINTAGE HALO Margin Porcelain

VINTAGE HALO Margin Porcelain Set ar en komponent som kompletterar grundut-
forandet hos VINTAGE HALO keramiksystem for att &stadkomma estetiskt perfekta
resultat vid restaureringar med metallbundet porslin i det cervikala omradet.

Vid preparationer med skuldra i héjd med gingivalranden blir det ofta en metallanty-
dan vid konventionell utformning av skuldran.

VINTAGE HALO Margin porslin tilldter redan vid obetydligt minskad metallkérna ljus
att transmitteras till tandens inre och mojliggdr en naturidentisk reproduktion av
dessa omraden pa ett enkelt och snabbt satt.

En fargskala underlattar det direkta valet av farg fér det 6nskade kantporslinet, vilket
kan erhéllas i samtliga 19 VINTAGE HALO-férger, baserat pd fargsystemet VITA*
Classic.

Det modellerade porslinet kan latt lossas fran gipsstansen med hjalp av en for
andamalet utvecklad specialisolering.

VINTAGE HALO Margin-porslinets ringa krympning samt dess utomordentliga form
och kantstyrka sékerstéller exakt passform, vilken vid behov ocksé kan finisheras med
tva korrigeringsmassor efter restaureringen.

*Inregistrerat varumarke for VITA tandfabrik
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Anvéndning

Preparation av tanden
En férutsattning for utformning av en metallfri skuldra ar en skulderpreparation med
vinkel 95° - 110°, som tillater en porslinstjocklek pa minst 0,5 - 0,7 mm.

Metallkérna

Kron- och brokomponenter skall i princip inte ha nagra skarpa kanter eller underskar.
Metallkappan bor racka ned till skuldran. Rekommenderad véaggtjocklek uppgar till ca
0,3 mm for pabranda adelmetallegeringar och 0,2 mm fér adelmetallfria legeringar.
For att styrka skall bli tillracklig, far kappans nederkant inte avslutas tunt.

Se bilderna 1-4.

ratt ratt fel fel

Bearbetning av metallkdrnans yta

Innan porslinet branns pa, maste metallkdrnan vara fri fran blésor och porer och
avslipad runt om, for att en absolut felfri yta skall erhdllas. Efter forberedelse med
X-tandade hardmetallfrasar bor sista slipning ske med keramikbundna slipprodukter,
som t ex SHOFU Labo-slipstenar. Dessa &r kodade i fargerna vit, rosa och korall allt
efter legeringstyp. Dérefter rengérs metallen med vatten och behandlas vid upprug-
gning och oxidering enligt legeringstillverkarens anvisningar. | de flesta fall racker det
att rugga upp en gang med aluminiumoxid efter oxidbranningen, for att en optimal
bindning till keramiken skall garanteras.

Pastaformiga opaker / pulverformiga opaker
Opaker appliceras enligt grundanvisningarna fran VINTAGE HALO for pastaformiga
eller pulverformiga opaker.

Isolering

VINTAGE HALO Margin Porcelain Set innehaller en specialisolering, som underlattar
kronans borttagning fran gipsstansen. Lagg, innan Margin-porslinet byggs upp, pa
isolervatska 2 till 3 ganger med en pensel vid stansens skuldra, och lat det palagda
skiktet luftas i 30 — 60 sekunder. Isoleringens flyktiga bestandsdelar dunstar snabbt bort
och en skyddsfilm bildas. Forslut flaskan omedelbart efter anvéndning. Isoleringen skall
fornyas efter varje brénning och fore varje fornyad palaggning av Margin-porslin.
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Forsta skiktet Margin-porslin

Blanda det 6nskade Margin-porslinet med destillerat vatten till kramform. Tag av
kronan fr&n stansen efter opakbrénningen och I&gg pa Margin-porslin i cervikalomradet
(bild 1). Kondensera materialet genom I&tt vibrering och bortsugning av vétska
(foretradesvis Ceramosonic Condenser). Sétt tillbaka kronan exakt pa stansen (bild 2).

Den fuktiga keramikmassan appliceras nu med ett
instrument ned till skuldrans kant (bild 3).

Kontrollera om kronan kan lossas fran stansen.

Satt tillbaka kronan (bild 4), glatta ytan med en torr pensel (bild 5) och avlagsna éver-
modellerat porslin (bild 6). Lyft av kronan forsiktigt och kontrollera, att det inte finns
nagra porslinspartiklar inuti kronan. Brann dérefter enligt branntabell.

Andra skiktet Margin-porslin

En andra branning behdvs oftast for att kompensera
for brannkrympning (bild 7).
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Kontrollera passformen p& gipsstansen, lyft bort
kronan och isolera stansen. Lagg pa en liten méngd
keramikmassa i kronans cervikala omrade (bild 8).

Underlétta palaggningen genom att spada den i satsen ingdende CPM-vatskan med
destillerat vatten i forhallandet 1:1 och arbeta Margin-massan till krdmkonsistens.

Kondensera och sug bort 6verskottsvatska, och satt
darefter tillbaka kronan pa stansen med latta
vridrorelser (bild 9).

Lyft aterigen av kronan for att komplettera dar
porslin fortfarande saknas (bild 10).

Satt tillbaka kronan pé stansen for efterféljande gléattning av ytan och borttagning av
overskott (bild 11). Lyft ater av arbetet f6r bréanning och kontrollera, att inga porslins-
rester finns kvar inuti kronan (bild 12).



Genom att VINTAGE HALO Margin-massor krymper
ytterst litet, &stadkoms en mycket hég passform
redan vid den andra bréanningen (bild 13).

Uppbyggnad for karakterisering av kronan

Kronans karakterisering byggs upp med VINTAGE HALO opakdentin, dentin, incisal,
opalincisal och eventuellt karakteringsmassor enligt VINTAGE HALO grundanvisnin-
gar. For att fran borjan uppna optimal farganpassning till dvriga tander rekommen-
deras att VINTAGE HALO Margin-porslinet éverdras tunt med opakdentin till kronans
mitt.

Eftersom Margin-porslinet uppvisar hég stabilitet
aven efter flera brénningar, kan god passform garan-
teras dven efter dentinbranning (bild 14).

Bearbetning / foérpolering och glansbréanning

Bearbetningen sker féretrddesvis med Dura-White eller Dura-green stenar eller
diamanter. Till férpolering har Soft-Cut porslinspolerare PA och PB visat sig lampliga.
Lagg marke till att man bara far korrigera eller férpolera forsiktigt med Soft-Cut
polerare runt porslinsskuldran (bild 15). Harefter sker glansbranning enligt VINTAGE
HALO bearbetningsanvisningar.

Skulderkorrigering CPM/CPM fine

Om porslinsskuldrorna behéver korrigeras ytterligare efter glansbréanningen anvands
hartill de i satsen ingédende skulderkorrigeringsmassorna CPM eller CPM fine. Dessa
blandas med korrigeringsvatskan CPM Liquid. Fér sma korrigeringar anvands CPM,
for ytterst fina korrigeringar CPM fine efter glansbrénningen. Innan massorna l&aggs
pa, bor stansens skulderomrade ater isoleras. Lagg pa en liten mangd CPM eller CPM
fine p& porslinsskuldrans ytterrand (bild 16) och kondensera latt. Satt tillbaka kronan
pa stansen med ett latt tryck och avlagsna éverskott med en torr pensel (bild 17).
Efter korrigeringsbranningen poleras kompletteringarna forsiktigt med Soft-Cut eller
Ceramiste-polerare. (Bild 18) visar ett valpassande, estetiskt mycket tillfredsstallan-
de resultat.



Fargtabell

Farg A1l A2 A3 A3.5 A4 root A
Opak A10 A20 A30 A3.50 A40 root AO
Margin A1M A2M A3M A3.5M A4M root AM
Opak dentin OD-A1 OD-A2 OD-A3 | OD-A3.5 OD-A4 | OD-root A
Body A1B A2B A3B A3.5B A4B root AB
Opal incisal eller| 57 O
Standard incisal | 58 [ | on
59 on on
60 on on
Translucent T | | | | | |
B1 B2 B3 B4 root B
B10O B20O B3O B40O root BO
O Opal |nC|Sa| B1M B2M B3M B4M root BM
OD-B1 OD-B2 OD-B3 OD-B4 | OD-root B
. . B1B B2B B3B B4B root BB
M Standard incisal O
on
on
on on
|| || | [ | | |
i C2 €3 C4 root C D2 D3 D4
C10 C20 C30 C40 root CO D20 D30 D40
CiM C2M C3M C4M root CM D2M D3M D4M
OD-CA1 OD-C2 OD-C3 OD-C4 |OD-root C| OD-D2 OD-D3 OD-D4
C1iB C2B C3B C4B root CB D2B D3B D4B
on on O
on | O on
on on [ |
[ | || | | | | | |




Branntabell fér VINTAGE porslinssystem

Forvarm- Tork- Vaku- Uppvarm- Vakuum Sluttem- Halltid
ningstem- ning um ningseffekt Sluttem- peratur (min)

peratur  (min) (°C/min)  peratur
(°C) — > (°C) (°C) —
I. Brand Powder 650 3 full 60 950 950 1
Opaque
Il. Brand Powder 650 3 full 60 940 940 1
Opaque
I. Brand Paste 450 6 full 60 950 950 1
Opaque
Il. Brand Paste 450 6 full 60 940 940 1
Opaque
I. Brand Margin 650 5 full 60 940 940 0
Il. Brand Margin 650 5 full 60 930 935 0
I. Brand Body, 650 5 full 60 910 910 0
Opaque-Dentine,
Incisal, Translucent,
s och Effect
Il. Brand Body, 650 5 full 60 905 905 0
Opaque-Dentine,
Incisal, Translucent,
s och Effect
Glasyrbrand 650 3-5 0 60 0 900 0,5
Korrigeringsbrand 650 3-5 full 60 870 870 0
(Add-On Porcelain)
CPM/CPM fine 650 5-7 0 60 0 870 0,5

Ovannamnda uppgifter bor ses som rekommenderade riktvarden.
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Teknisk specifikation

VINTAGE HALO porslinsprodukter uppfyller kraven i EN/ISO 9693 och kontrolleras
enligt denna.

Varmeutvidgningskoefficient (WAK 25° - 500° C):

OPAQUE

2. a branning 13,0 x 10°K"

4. e branning 13,1 x 10°K"

MARGIN, OPAQUE-DENTIN, BODY, INCISAL, OPAL-INCISAL, TRANSLUCENT,
EFFECT, MODIFIER

2. a brénning 12,6 x 10°K™

4. e branning 12,8 x 10°K"

Glastransformationstemperatur (°C)

PASTE-OPAQUE 590° C

POWDER-OPAQUE, MARGIN, OPAQUE-DENTIN, BODY, INCISAL, OPAL-INCISAL,
TRANSLUCENT, EFFECT, MODIFIER 580° C

Legeringar:

VINTAGE HALO porslinsprodukter ar i allménhet [Ampliga vid normal brénning for
legeringar med WAK pé& ca 13,4 — 14,5 x 10° K", métt vid 25°- 500° C. Genom
sarskild styrning av brénningen sedan sluttemperaturen uppnatts, kan porslinsmas-
sans WAK anpassas till legeringen med avkylning under l&ngre tid och en uppe-
hallstid av 10 minuter vid 830° C utan vakuum. Darmed kan &ven legeringar med WAK
(25°- 500° C) p& 13,4 — 14,7 x 10°K"! bearbetas.

Hdégadel legering Au-Pt Pd-baslegering NE-legering

Herador H (Heraeus) Duopal 6 (Wieland) Uni Metall Il (SHOFU)
WAK (25°-500° C) WAK (25°-500° C) WAK (25°-500° C)
13,9 x 10°K" 14,1 x 10°K" 14,0 x 10°K"
Normalavkylning Normalavkylning Normalavkylning
Lagring:

Pulverformiga massor skall skyddas mot fukt.

Systemet:

Denna bearbetningsanvisning galler for féljande VINTAGE HALO-MARGIN kompo-
nenter.

VINTAGE HALO MARGIN PORCELAIN SET

19 farger Margin Porcelain:A1M, A2M, A3M, A3,5M, A4M, root AM, B1M, B2M, B3M,
B4M, root BM, C1M, C2M, C3M, C4M, root CM, D2M, D3M, D4M.

2 farger korrigeringsmassa: CPM och CPM fine

Isolervatska; korrigeringsvatska; CPM liquid; fargskala Margin
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Férpackningar:
Enskild massa Margin 5g, isolervatska 10 ml; korrigeringsvétska 3 ml

Speciella anvisningar

1. Under bearbetning och polering skall luftutsugning anordnas eller skyddsmask
baras for att undvika inhalering av slipdamm.

2. Under bearbetning och polering rekommenderas barande av skyddsglaségon.

3. Produkten bor endast anvéandas for rekommenderade indikationer.

Rekommenderad anvandning/indikationsomraden
Skuldermassa fér metallkeramik
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“ Manufacturer

SHOFU INC. 11 Kamif ho, Fukuine, Higashiyama-ku, Kyoto 605-0983, Japan

SHOFU DENTAL ASIA-PACIFIC PTE. LTD. 10 Science Park Road, #03-12, The Alpha, Science Park Il, Singapore 117684
SHOFU DENTAL CORPORATION 1225 Stone Drive, San Marcos, California 92078-4059, USA

SHOFU UK Riverside House, River Lawn Road, Tonbridge, Kent, TN9 1EP, UK

SHOFU DENTAL TRADING (SHANGHAI) CO., LTD. No. 645 Jiye Road, Sheshan Industrial Park, Songjiang, Shanghai 201602, China
[EcTREP] SHOFU DENTAL GmbH Am Briill 17, 40878 Ratingen, Germany www.shofu.de
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