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Einfihrung

Vielen Dank, dass Sie sich fiir das VINTAGE LD Vollkeramik-System entschieden
haben.

Bitte lesen Sie diese Verarbeitungsanleitung vor Gebrauch sorgfaltig durch, damit
Ihnen das Produkt den grétmdglichen Nutzen bietet. Wir empfehlen, die Anleitung
zu Nachschlagezwecken aufzubewahren.

Das VINTAGE LD Vollkeramik-System umfasst hochasthetische Lithiumdisilikat-
Glaskeramiken fiir die Presstechnik, speziell entwickelte Schichtkeramiken und
niedrigschmelzende Keramikmalfarben.

VINTAGE LD PRESS sind Rohlinge aus hochfester Lithiumdisilikat-Glaskeramik
zum Pressen von Kronen, Inlays, Onlays, Veneers und dreigliedrigen Frontzahn-
briicken mit exzellenter Asthetik.

VINTAGE LD Porcelain ist eine nach neuesten materialwissenschaftlichen
Erkenntnissen entwickelte niedrigschmelzende Aufbrennkeramik speziell fir
Lithiumdisilikat. Die Kombination dieser Keramiken bietet unbegrenzte Mdéglichkeiten
zur Herstellung naturgetreuer Restaurationen in der Cut-Back- oder Schichttechnik.

VINTAGE Art LF sind niedrigschmelzende fluoreszierende Keramikmalfarben fir
interne und externe Farbmodifikationen, die allen Dentalkeramiken eine natirliche
Farbwirkung verleihen.
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K Hinweise zum Gebrauch

1-1. VorsichtsmafRnahmen

Das Produkt sollte nicht fiir Pfeilerzahne mit zu geringer Restzahnsubstanz

oder bei Patienten mit Bruxismus, Okklusionsanomalien o. A. verwendet werden.
Falls beim Anwender des Produkts Entziindungen oder andere allergische
Reaktionen auftreten, sofort den Gebrauch einstellen und arztlichen Rat
einholen.

Kontakt der Materialien mit Haut und Augen vermeiden. Bei versehentlichem
Kontakt mit der Haut sofort mit einem mit Alkohol befeuchteten Wattebausch
abtupfen und mit reichlich Wasser spulen. Bei Kontakt mit den Augen diese
sofort mit reichlich Wasser splilen und arztlichen Rat einholen.

Schleifstaube des Produkts diirfen nicht in die Augen gelangen. Sollte dies doch
geschehen, die Augen sofort mit reichlich Wasser spllen und arztlichen Rat
einholen.

Zur Vermeidung von Augenschaden beim Beschleifen und Polieren des Produkts
Schutzbrille 0. A. tragen.

Zum Schutz vor gesundheitsschadlichen Stauben beim Beschleifen des
Produkts lokale Staubabsaugung, Staubmaske o. A. verwenden.

Liftungsanlage oder Ventilator verwenden, um ein Einatmen des beim Erwarmen
von Ceravety Press & Cast entstehenden Gases zu vermeiden.
Schutzhandschuhe tragen, um einen direkten Kontakt der Anmischflissigkeit
oder der angemischten Ceravety Press & Cast-Masse mit der Haut zu vermeiden,
da beide alkalisch sind.

VINTAGE Mixing Liquid HC und VINTAGE Art LF Stain Liquid keinen hohen
Temperaturen aussetzen, also z.B. von Heizkdrpern fernhalten. Vor direkter
Sonneneinstrahlung schitzen.

Nach Gebrauch von VINTAGE Mixing Liquid HC und VINTAGE Art LF Stain Liquid
die Verschlusskappe wieder fest aufschrauben.

Das Produkt ist nur fur den dentalen Gebrauch vorgesehen.

| 1-2. Lagerung

Bei Zimmertemperatur lagern (1-30 °C). Hohe Temperaturen und hohe Luft-
feuchtigkeit vermeiden. Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen. Die Anmisch-
flissigkeit von Ceravety Press & Cast im Winter vor dem Gefrieren schitzen.



B3 systemkomponenten

| 2-1. VINTAGE LD PRESS

VINTAGE LD PRESS sind Press-Rohlinge aus Lithiumdisilikat-Glaskeramik mit
hoher mechanischer Festigkeit.
VINTAGE LD PRESS ist in 4 verschiedenen Transluzenzen erhaltlich:

T

Trans (hohe Transluzenz) in 3 Farben

MT  Medium Trans (mittlere Transluzenz) in allen VITA Classical Farben*

LO Low Opacity (niedrige Opazitat) in 5 Farben

MO  Medium Opacity (mittlere Opazitat) in 3 Farben

Die Transluzenz der MT-Rohlinge stellt den Standard dar, die T-Rohlinge haben
eine héhere Transluzenz, und die LO- und MO-Rohlinge eine niedrigere.

T-Rohlinge sind hochtransluzent und eignen sich ideal zur Herstellung kleinerer
Restaurationen, wie Inlays, Onlays und Veneers, in der Maltechnik. Sie zeichnen
sich durch eine naturgetreue Anpassung an die Restzahnsubstanz aus.
MT-Rohlinge sind méaRig transluzent. Sie eignen sich somit fur die Cut-Back-,
Schicht- und Maltechnik.

LO-Rohlinge eignen sich ideal fiir individuelle Abutments oder leicht verfarbte
Praparationen. Die anatomische Form lasst sich mit der Schicht- oder Cut-Back-
Technik individuell gestalten.

MO-Rohlinge eignen sich ideal zur Herstellung von Gerusten fir stark verfarbte
Praparationen. Anschlieend ist ebenfalls die Cut-Back- oder Schichttechnik zu
empfehlen.

* VITA ist eine eingetragene Marke der VITA-Zahnfabrik, Bad Sackingen.
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FARBBESTIMMUNG

Fir naturgetreue Vollkeramik-Restaurationen sollten Zahnarzt und Labor die
folgenden Richtlinien und Hinweise beachten.

Das asthetische Gesamtresultat einer Vollkeramik-Restauration wird von folgenden
Faktoren beeinflusst:

» Farbe der Praparation (Zahnpraparation, Stumpfaufbau, Abutment, Implantat)
» Farbe der Restauration (Gertist, Verblendung, Charakterisierung)
» Farbe des Befestigungsmaterials

Der optische Effekt der Praparationsfarbe ist bei der Herstellung hochasthetischer
Restaurationen nicht zu unterschatzen. Daher sollte die Praparationsfarbe
zusammen mit der gewuinschten Zahnfarbe bestimmt werden, um sicherzugehen,
dass der richtige Rohling gewahlt wird. Besonders bei stark verfarbten
Praparationen oder nicht zahnfarbenen Aufbauten ist dies von entscheidender
Bedeutung. Nur wenn der Zahnarzt die Praparationsfarbe korrekt bestimmt und
an das Labor Ubermittelt, Iasst sich die gewiinschte asthetische Wirkung erzielen.

Die Farbanpassung sollte naturlich individuell erfolgen, aber die
folgenden Kombinationen werden empfohlen.

KOMBINATIONSTABELLE

Farbgruppe w A B
Zahnfarbe W1 | W2 | W3 | A1 A2 | A3 |[A3.5| A4 | B1 B2 | B3 | B4
MT-Rohling W1 | W2 | W3 | A1 A2 | A3 |A35| A4 | B1 B2 | B3 | B4
T-Rohling - - - 1 1 2 2 3 1 1 2 3
LO-Rohling - - - 1 2 2 2 4 1 1 2 2
MO-Rohling - - - 1 2 2 2 - 1 1 2 2
Farbgruppe C D
Zahnfarbe c1 C2 | C3 | C4 | D2 | D3 | D4
MT-Rohling C1 C2 | C3 | C4 | D2 | D3 | D4
T-Rohling 1 3 3 3 1 1 3
LO-Rohling 1 3 3 4 1 5 5
MO-Rohling 1 3 3 - 1 - -

Technik Indikation
Transl i Cut- bt Front- _| Front-
ransiuzenz te’\élt?rlﬂk Back- ?gg']cnr:lt( Veneer | Inlay |Teilkrone| zahn- Mlgrlgrr%n zahn-

Technik krone briicke
Hoch T . ° ° ° ° .
Mittel MT . ° ° ° ° ° ° °
Niedrige
Opazitét Lo °© ° ° . .
Mittlere
Opazitat 4O ° ° ° ° °




| 2-2. VINTAGE LD Porcelain

* VINTAGE LD Porcelain ist eine niedrigschmelzende, leuzitverstarkte
Silikatglaskeramik, die dank ihrer mikrofeinen Partikelstruktur lichtoptische
Effekte natlrlicher Zahne bietet.

» Das VINTAGE LD Porcelain System umfasst die Keramikmassen Body (Dentin),
basierend auf den VITA Classical Farben, Opaque Dentin, opalisierende Enamel-
und Enamel Effect-Massen (Schmelz), sowie Gum (Gingiva) und Correction
(Korrektur).

System und Farben

System Farben

OD-A1, OD-A2, OD-A3, OD-A3.5, OD-A4, OD-B2,
OD-B4, OD-C2, OD-C4, OD-D3, OD-N

W3B, A1B, A2B, A3B, A3.5B, A4B, B1B, B2B, B3B, B4B,
C1B, C2B, C3B, C4B, D2B, D3B, D4B

Enamel (5 Farben) OPAL 56, OPAL 57, OPAL 58, OPAL 59, OPAL 60

Enamel | Enamel Effect
(10 Farben)

Gum (5 Farben) Gum-1, Gum-2, Gum-3, Gum-4, Gum-5
Correction (2 Farben) ADD-ON B, ADD-ON T

Opaque Dentin (11 Farben)

Body (17 Farben)

OPAL T, OPAL SL, T, BT, PT, GT, YT, OT, AM-Y, T-Glass

¢ Opaque Dentin

Opaque Dentine haben dieselben Farbeinstellungen wie die Body-Dentinmassen, VINTAGE
aber eine etwas hdhere Opazitat; sie sind daher optimal fiir Bereiche mit ’ fD
begrenzten Platzverhaltnissen, z.B. zervikale oder linguale Flachen bei Front- W’
zahnen oder gingivale Flachen bei Briicken.

* Body
Mit diesen Keramikmassen werden die Dentinfarben reproduziert.

* Enamel ®
Diese Massen haben eine natirlichem Schmelz nachempfundene D
Lichttransmission (Opaleszenz). &

« Enamel Effect 3
Die transluzenten Schmelz-Effektmassen ohne Opaleszenz kénnen pur oder g
vermischt mit Enamel-Massen verwendet werden. 3

e Gum =
Die Gum-Massen ermdglichen die Reproduktion von Gingivafarben. (E’D,

* Correction i/

Diese Massen dienen in kleinen Mengen zu Korrekturen nach dem Konturieren
oder der Selbstglasur.

¢ VINTAGE Mixing Liquid HC
Die Anmischflissigkeit verleiht den Keramikmassen die ideale Viskositat fur
den Schichtaufbau.

* Diese Produkte nicht in Kombination mit Metall- und
Aluminiumoxidkeramiken verwenden.

* Diese Produkte nicht in Kombination mit Metall- und
Keramikgeristen verwenden.
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KOMBINATIONSTABELLE VINTAGE LD PRESS / VINTAGE LD PORCELAIN

Farbgruppe w A
Zahnfarbe W3 A1 A2 A3 A3.5 A4
MT-Rohling W3 Al A2 A3 A3.5 A4
T-Rohling - 1 1 2 2 3
LO-Rohling - 1 2 2 2 4
MO-Rohling - 1 2 2 2 -
g‘g;z%‘z Sy WAL! | op-A1 | OD-A2 | OD-A3 | OD-A35 = OD-A4
Vintage LD Body W3B A1B A2B A3B A3.5B A4B
Vintage LD Enamel | DA 20 | OPAL57 | OPAL58 | OPAL59 | OPAL59 | OPALG60
Farbgruppe
Zahnfarbe B1 B2 B3 B4
MT-Rohling B1 B2 B3 B4
T-Rohling 1 1 2 3
LO-Rohling 1 1 2 2
MO-Rohling 1 1 2 2
OpsdueDentn | ODA1 | ODB2 | Opiggy | OD-B4
Vintage LD Body B1B B2B B3B B4B
Vintage LD Enamel OPAL57 | OPAL58 | OPAL59 | OPAL 60
Farbgruppe
Zahnfarbe C1 C2 C3 C4
MT-Rohling C1 C2 C3 C4
T-Rohling 1 3 3 3
LO-Rohling 1 3 3 4
MO-Rohling 1 3 3 -
Opsdue Dentin | ODae1 | OD-C2 | Gpigai | OD-c4
Vintage LD Body C1B C2B C3B C4B
Vintage LD Enamel OPAL 58 | OPAL 58 | OPAL59 | OPAL 60
Farbgruppe D
Zahnfarbe D2 D3 D4
MT-Rohling D2 D3 D4
T-Rohling 1 1 3
LO-Rohling 1 5 5
MO-Rohling 1 - -
Vintage LD OD-D3:2 OD-D3 OD-D3:1
Opaque Dentin OD-N:1 OD-B4:1
Vintage LD Body D2B D3B D4B
Vintage LD Enamel OPAL 57 | OPAL 58 | OPAL 59




| 2-3. VINTAGE Art LF

* VINTAGE Art LF sind silikatglasbasierte, pasttse, niedrigschmelzende

Keramikmalfarben.
» VINTAGE Art LF Malfarben sind in einer Vielzahl von Farbnuancen erhaltlich
und erlauben so eine optimale Farbangleichung und Charakterisierung (siehe
untenstehende Tabelle).
* VINTAGE Art LF Malfarben eignen sich zur Farbangleichung bei VINTAGE LD
PRESS, VINTAGE LD Porcelain, VINTAGE ZR, VINTAGE MP, Zirkoniumdioxid
und anderen Dentalkeramiken.

FARBEN UND INDIKATIONEN

Farbe Anwendungsbeispiel

Bezeichnung Code angi?i[:?lhng Zervikal Inzisal Gingival | Verfarbung
1 |Glazing Paste GP
2 |Pink P ° °
3 |Yellow Y .
4 Blue Bl °
5 |Orange 0 ° ° °
6 |Violet \ ° ° °
7 |Green Gr °
8 |Black B °
9 |White W °
10 |Dark-Red Brown | DR-Br ° °
11 |Brown Br ° .
12 |Orange-Brown O-Br ° °
13 |Black-Brown B-Br ° °
14 |Khaki K . ° °
15|Gray G °
16 |Blue-Gray BI-G ° °
17 |Corn-Yellow CY °
18 |Rose-Pink RP ° ° °
19 \Wine-Red WR . °
20 |Vanilla Vn ° °
21 |A Shade AS ° °
22 |B Shade BS ° °
23 |C Shade CsS ° °
24 |D Shade DS ° °

VINTAGE
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* VINTAGE Art LF Stain Liquid

Anmischflissigkeit ausschlief3lich fir VINTAGE Art LF. Mit VINTAGE Art LF
vermischen, um den Malfarben die ideale Viskositat fir eine einfache Anwendung

zu verleihen.

» Das Material mit einem sauberen Spatel oder Pinsel aus dem
Behalter entnehmen. Dabei darf am Spatel oder Pinsel absolut
kein Wasser anhaften. Wassereinschlisse im Material wirden
zu Luftblasenbildung fuhren.

* Die benétigten Mengen an Paste und Stain Liquid entnehmen.
Unbenutztes Material nicht wieder in den Behalter geben.

* Die Malfarbenpaste muss vor dem Ausbringen auf die Palette
oder Glasplatte mit einem sauberen Spatel gut durchgemischt
werden. Nach der Materialentnahme die Verschlusskappe sofort
wieder fest aufschrauben.

* Die Viskositat der Paste mit VINTAGE Art LF Stain Liquid
einstellen. Weder Wasser noch andere Anmischflissigkeiten

verwenden.

» Das entnommene Material unverziiglich verarbeiten.
» Das Material nicht mit bloRen Handen berihren.

| 2-4. Packungsformen (Inhalt der Sets)

VINTAGE LD Basic Set

Body (6 Farben, je 15 g):

Enamel (4 Farben, je 15 g):
Enamel Effect (1 Farbe, 15 g):
VINTAGE Art LF (5 Farben, je 3 g):

VINTAGE Art LF Stain Liquid:
VINTAGE Mixing Liquid HC:

VINTAGE LD Enamel Effect Set
Enamel Effect (10 Farben, je 15 g):

VINTAGE LD PRESS Basic Set
VINTAGE LD PRESS
Rohling 3 g / Stlick
(8 Farben, je 5 Stlck):

CERAVETY PRESS & CAST
Pulver:
Liquid:

A1B, A2B, A3B, A3.5B, B2B, B3B
OPAL 57, OPAL 58, OPAL 59, OPAL 60
OPALT

Glazing Paste, A-Shade, B-Shade,
Blue-Gray, White

50 ml/ 1 Flasche

50 ml / 1 Flasche

OPAL 56, OPAL SL, T, BT, PT, GT, YT,
OT, AM-Y, T-Glass

MT-A1, MT-A2, MT-A3, MT-B2, LO-1,
LO-2, T-1, T-2

100 g / 5 Packungen
100 ml / 1 Flasche



VINTAGE LD Starter Set A2/ A3
VINTAGE LD PRESS
Rohling 3 g / Stick (3 Farben):

VINTAGE LD

Body (2 Farben, je 15 g):
Enamel (2 Farben, je 15 g):
Enamel Effect (1 Farbe, 15 g):

VINTAGE Art LF

Malfarbe (2 Farben, je 3 g):
Glasurpaste (1 Farbe, 5 g):
CERAVETY PRESS & CAST
Pulver:

Liquid:

VINTAGE Mixing Liquid HC:

VINTAGE Art LF Stain Liquid:

VINTAGE Art LF Effect Set
Malfarbe (17 Farben, je 3 g):

Glasurpaste (1 Farbe, 5 g):

VINTAGE Art LF Stain Liquid:

MT-A2 (2 Stiick), MT-A3 (2 Stiick),
T-1 (1 Stiick)

A2B, A3B

OPAL 58, OPAL 59
OPALT

Blue-Gray, A-Shade
Glazing Paste

100 g / 5 Packungen
100 ml/ 1 Flasche
50 ml/ 1 Flasche

50 ml / 1 Flasche

Pink, Orange, Violet, White, Orange-
Brown, Black-Brown, Khaki, Gray,
Blue-Gray, Corn-Yellow, Rose-Pink,
Wine-Red, Vanilla, A-Shade, B-Shade,
C-Shade, D-Shade

Glazing Paste

50 ml/ 1 Flasche

VINTAGE
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n Anwendung

| 3-1. Praparation

Vor der Herstellung einer Restauration mit dem VINTAGE LD PRESS System
mussen die folgenden Kriterien gepriift bzw. festgelegt werden.
. Praparation
. Farbe der Restauration
. Farbe des Zahns oder Abutments
. Art der Restauration
. Starke der Restauration
Verarbeitungstechnik (Mal-, Cut-Back- oder Schichttechnik)

SO0 OO0 To

| 3-2. Priparationsrichtlinien / Mindestschichtstirken der Restaurationen

Die Praparation fur VINTAGE LD PRESS sollte den allgemeinen Richtlinien

fur vollkeramische Restaurationen entsprechen, d.h. keine Ecken oder scharfen
Kanten, Stufenpraparation mit abgerundeter Innenkante und Einhaltung der
Mindestschichtstarke der betreffenden Restauration.

Frontzahnkrone Veneer

Alle Angaben sind in mm.



Die folgenden Mindestschichtstarken sind gemaf den Praparationsrichtlinien zu
beachten:

Referenztabelle Mindestschichtstéarken

3-gliedrige
Krone = i
Veneer | Inlay | Onlay Briicke
Front Molar Front | Pramolar
Zirkular | 0,3-0,6 1,0 1,5 1,2 1,5 1,2 1,5
Maltechnik Inzisal/
okklusal 0,4-07 1,0 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Zirkular 0,6 - 1,5 1,2 1,5 1,2 1,5
Cut-Back- labiall
Technik -
echni okklusal 0,4 0,8 0,4 0,8 0,8 0,8
Zirkular - - - 0,6 0,8 0,8 0,8
Schichttechnik | |nzisal/
okklusal - - - 0.6 08 08 0.8
Beibehaltung der . .
el - - - reduzierte anatomische Zahnform
Verbinder-Querschnitt - - - - ‘ - ‘ 16 mm?® ‘ 16 mm?®

Alle Angaben sind in mm.

* Bei dreigliedrigen Briicken sollte die maximale Breite des Briickenglieds im

Frontzahnbereich 11 mm und im Pramolarenbereich 9 mm betragen.
VINTAGE

Die Restauration sollte mindestens zur Halfte aus VINTAGE LD L'D,«
PRESS bestehen.

Bunpusmuy e
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[ 3-3. VINTAGE LD Techniken

Je nach den individuellen oder asthetischen Erfordernissen kann das VINTAGE LD
Vollkeramik-System mit den folgenden Techniken angewandt werden:

a) Maltechnik

Die Restauration wird vollanatomisch aus VINTAGE LD PRESS hergestellit.
Nach dem Konturieren wird VINTAGE Art LF aufgetragen und gebrannt.

Diese Technik ist optimal fiir diinne keramische Restaurationen wie etwa Veneers
und Inlays. In kirzester Zeit lassen sich so asthetische Resultate erzielen.

b) Schichttechnik (Vollverblendung)
Das Gerust wird aus VINTAGE LD PRESS hergestellt, darauf werden Body- und
Enamel-Massen von VINTAGE LD aufgebaut und gebrannt.

Diese Technik ist optimal flr Falle mit hohen asthetischen Anspriichen, wie etwa

Frontzahnrestaurationen.

c) Cut-Back-Technik

Die Restauration wird vollanatomisch aus VINTAGE LD PRESS hergestellt und
dann reduziert, danach wird Enamel-Masse von VINTAGE LD aufgebaut und
gebrannt. Diese Technik erméglicht auch dann hochasthetische Restaurationen,
wenn flr die Keramik nur wenig Platz vorhanden ist.

Seitenzahnrestaurationen in der Maltechnik

| 3-4. VINTAGE LD PRESS / Maltechnik

Frontzahnrestaurationen in der Schichttechnik (links)
und Maltechnik (rechts)

1. Wachsmodellation

Zur Modellation nur organische Wachse verwenden, da diese riickstandslos

ausbrennen.

« Inlay, Veneer, Krone oder (Frontzahn-) Briicke auf dem isolierten Modellstumpf

aufwachsen.

* Die okklusale Form anatomisch und funktionell modellieren.

+ Uberkonturierung vermeiden, besonders an den Réndern.

» Das empfohlene Verhaltnis zwischen der Mindeststarke der Presskeramik
und der Starke der Aufbrennkeramik beachten.

» Bei der Cut-Back- oder Schichttechnik sollten die Flachen, die mit
Aufbrennkeramik beschichtet werden, keine scharfen Kanten aufweisen.

» Die geeignete MuffelgréfRe entsprechend dem Gewicht des Wachsmodells
wahlen. Die benétigte Anzahl von Rohlingen bereitlegen.

Gewicht des Wachsmodells

Anzahl der Rohlinge

GroRe der Muffel

0,6 g oder weniger

1

Fur Mischung aus 100 g Einbettmasse

1,2 g oder weniger

2

Fir Mischung aus 200 g Einbettmasse




2. Anstiften

Das Anstiften erfolgt in der FlieRrichtung der Keramik und an der dicksten Stelle
des Wachsmodells, damit die Keramik beim Pressen ungehindert flieRen kann.

.

Wachsgussstifte an jedem einzelnen Wachsmodell und am Ende des
Muffelformers anbringen. Die Stifte sollten einen Durchmesser von 3,3 mm
und eine Lange von maximal 5 mm haben.

Die Gussstifte am Ende des Muffelformers in einem Winkel von 45° bis 60°
anwachsen.

Stets 5 mm Mindestabstand zwischen den Wachsmodellen einhalten,

zur Auflenwand 10 mm Mindestabstand sicherstellen.

Falls nur ein einzelnes Objekt angestiftet wird, sollte auf der entgegengesetzten
Seite ein Blind-Presskanal mit angestiftet werden.

Beim Anstiften mehrerer Wachsmodelle sind alle etwa in derselben Héhe
anzuordnen, damit alle Restaurationen gleichzeitig gepresst werden.

Bei Briicken an jedes einzelne Glied bzw. jeden einzelnen Anker einen
Gussstift anbringen.

Mittel zur Oberflachenbehandlung sparsam verwenden, damit das Pressobjekt
keine raue Oberflache erhalt.

Anstiften mit dem IPS Investment Ring System, 100 g

<16 mm

Inlays

Anstiften mit dem IPS Investment Ring System, 200 g

<16 mm
<16 mm

> 10 mm

£45-60°

Inlays Veneers, Frontzahnkronen

£
©
v ﬁ >10 mm

—
/ 2 45-60°

<16 mm

Onlays, Molarenkronen Frontzahnbriicken

VINTAGE
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Anstiften in der FlieRrichtung der Keramik und an Zur AuBenwand 10 mm Mindestabstand sicher-
der dicksten Stelle des Wachsmodells stellen

3. Einbetten

Als Einbettmasse wird SHOFU Ceravety Press & Cast empfohlen. Nahere
Angaben zur Verarbeitung bitte der entsprechenden Gebrauchsanleitung

entnehmen.

» Fir das optimale Mischungsverhaltnis von Liquid und Wasser die untenstehende
Tabelle beachten.”

» Liquid und Wasser im empfohlenen Verhaltnis mischen. Danach eine Minute
unter Vakuum mit dem Pulver vermischen. Beim Befiillen der Muffel mit der
Einbettmasse Lufteinschliisse vermeiden.

» Die Muffellehre auf die Muffel setzen, damit Ober- und Unterseite parallel
zueinander bleiben.

* Mischungsverhaltnis Liquid/Pulver =20 ml/ 100 g

Menge Liquid + Wasser (ml)
Indikationen fir 100 g Pulver
Liquid Wasser
Kronen, Briicken 8 12
Inlays, Onlays 4 16

Beim Befiillen der Muffel mit der Einbettmasse Muffellehre auf die Muffel setzen, damit Ober-
Lufteinschllisse vermeiden und Unterseite parallel zueinander bleiben



4. Vorwarmen / Ausbrennen

» Den Sockel und den Muffelformer 15 Minuten nach dem Einbetten abnehmen
und die Einbettmasse in der Muffel 5 Minuten trocknen lassen. Dann die
Muffel in einen auf 850 °C vorgeheizten Ofen geben. Es wird empfohlen, zum
Pressen einen Einwegkolben zu verwenden (GréRe: 13 mm x 35 mm).

Dieser sollte auch in den Vorwarmofen gegeben werden.

» Die Haltezeit nach Wiedererreichen der Ofentemperatur von 850 °C sollte fir
eine 100-g-Muffel 45 Minuten und fir eine 200-g-Muffel 60 Minuten betragen.

» Die VINTAGE LD PRESS Rohlinge sollten nicht vorgewarmt werden.

» Das Ausbrennen nicht innerhalb der ersten 20 Minuten nach
dem Einbetten durchfiihren, da sonst die Oberflache des Press-
objekts zu rau wird.

* Die Einbettmasse gut durchmischen und beim Einbetten nicht
Ubermafig ritteln, damit es nicht zu Lufteinschliissen kommit,
die beim Pressen zu rauen Oberflachen fiihren.

» Das Ausbrennen sollte bei der Presstechnik innerhalb von
3 Stunden nach dem Einbetten erfolgen.

* Ceravety Press & Cast bindet bei normaler Zimmertemperatur
in 20 Minuten ab. Bei niedrigen Umgebungstemperaturen im
Winter kann das Abbinden jedoch ca. 30-40 Minuten dauern.
Darauf achten, die Muffel erst nach vollstandigem Abbinden der

Einbettmasse in den Ofen zu stellen. Den Sockel innerhalb von VINTAGE
1 Stunde nach dem Einbetten abnehmen. Danach ist er nur
schwer entfernbar. ‘w
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Darauf achten, dass die Muffel vor dem Pressen ausreichend
vorgewarmt ist
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5. Pressen

» Die Muffel nach Ablauf des Vorwarmzyklus von 1 Stunde bei 850 °C unver-
zliglich aus dem Ofen nehmen. Dieser Schritt darf maximal 30 Sekunden
dauern, damit die Muffel nicht zu stark abkuhlt.

» Die VINTAGE LD PRESS Rohlinge und den Einwegkolben in die heifte Muffel
geben, dann die Muffel in die Mitte des vorgeheizten Pressofens stellen und

das Pressprogramm starten.
s I .-l' |\
|

UEREWY
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Die VINTAGE LD PRESS Rohlinge Dann den Einwegkolben in die heiRe Die bestiickte Muffel in die Mitte des
so in die heilke Muffel filllen, dass der Muffel geben vorgeheizten Pressofens stellen.
Farb-Aufdruck oben liegt.
Pressvorgang
o Aufheiz- q .
MuffelgréfRe |Vakuum-Start leistung Presstemperatur | Haltezeit | Druck Presszeit
(@) (°C) (°C/min) . (min) (MPa) (min)
100 910 15 05 Einzelkrone: 2-3
700 50-60 ’ 3-gliedrige Briicke:
200 925 25 (max.) 25-3.5

* Die obigen Daten gelten fir den Estemat-Pressofen.
Bitte betrachten Sie diese nur als Richtwerte. Die optimalen
Pressbedingungen variieren je nach Typ, Modell und
Betriebsspannung des Pressofens. Falls die Restaurationen
bezlglich Oberflachenqualitét oder Transparenz nicht die
gewohnten Resultate erzielen, muss der Pressvorgang
entsprechend angepasst werden. Vor dem definitiven Pressen
von Restaurationen sollten unbedingt Testpressungen
durchgefiihrt werden.

* Die Betriebsanleitung des Pressofen-Herstellers beachten.

* Reste der gepressten Keramik nicht wiederverwenden.



6. Ausbetten

* Die Restaurationen ausbetten, wenn die Muffel auf Zimmertemperatur
abgekuhlt ist.

* An der abgekihlten Muffel die Lange des Kolbens markieren.

» Die Muffel mit einer Trennscheibe separieren.

Die Lange des Kolbens markieren Die Muffel mit einer Trennscheibe separieren

» Grobausbettung mit Al,O; bei einem Druck von ca. 0,2-0,3 MPa (2-3 bar).

» Feinausbettung mit Al,O; bei einem Druck von ca. 0,1-0,2 MPa (1-2 bar).

« Strahlrichtung und Abstand beachten, um die Objekte beim Ausbetten nicht
zu beschadigen.

VINTAGE
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Grobausbettung mit Al,O; bei einem Druck von Vollstandig ausgebettete Objekte nach der
ca. 0,2-0,3 MPa (2-3 bar) Feinausbettung mit Al,O; bei einem Druck von
ca. 0,1-0,2 MPa (1-2 bar)

Bunpusmuy e

Bei Verwendung von Ceravety Press & Cast als Einbettmasse
sollte nach dem Ausbetten auch die beim Pressen entstandene
Reaktionsschicht durch Abstrahlen entfernt werden. Alternativ
kann zur Entfernung der verbliebenen Reaktionsschicht
Flusssaure in einer Konzentration von unter 1 % verwendet
werden.



7. Ausarbeiten

» Die Presskanale anfeuchten und mit einer feinen Diamantscheibe ca. 2 mm
Uber der Ansatzstelle abtrennen. Die Keramik darf sich dabei nicht Giberhitzen.
Niedrige Drehzahlen und geringer Anpressdruck sind zu empfehlen.

» Die Ansatzstellen der Presskanale mit Dura-Green DIA oder anderen
Diamantinstrumenten glatten.

* Nach Entfernung des Distanzlacks vom Modellstumpf den Sitz der
Restauration priifen und gegebenenfalls die Bereiche, die einen prazisen Sitz
beeintrachtigen, mit feinen Diamanten oder Dura-Green DIA bearbeiten.

* Die definitive Form und Oberflachentextur mit Dura-Green DIA oder anderen
geeigneten Schleifinstrumenten konturieren.

» Die Okklusion prifen und gegebenenfalls einschleifen; danach mit
Silikonpolierern vorpolieren (CeraMaster Coarse / SoftCut PA).

» Die Restauration zur Reinigung kurz mit Al,O; bei einem Druck von ca. 0,1-
0,2 MPa (1-2 bar) abstrahlen und mit einem Ultraschall- oder Dampfreiniger
behandeln.

» Dann bemalen und glasieren wie in Kapitel 3-7. ,Maltechnik” beschrieben.

. -
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Mit einer feinen Diamantscheibe bei einer Die Ansatzstellen mit Dura-Green DIA glatten
niedrigen Drehzahl die Presskanale abtrennen

Bunpusmuy e



| 3-5. Schichttechnik

Diese Technik ist optimal fiir Falle mit hohen asthetischen Anspriichen, wie etwa
Frontzahnrestaurationen.

Das Gerust wird aus VINTAGE LD PRESS hergestellt, wobei zu bertcksichtigen
ist, dass die Schichtstarke der nachfolgenden VINTAGE LD Aufbrennkeramiken
maximal 2 mm betragen darf. Zur Vorbereitung des Gerlsts siehe Abschnitt 7.
LAusarbeiten” unter 3-4. VINTAGE LD PRESS Technik”.

Technik Indikation
Transluzenz | Schicht- . Frontzahn- ,
technik Veneer | Inlay | Teilkrone [r— Molarenkrone | Bricke
Hoch T ° . ° ° .
Mittel MT ° . ° ° ° °
Niedrige
Opazitat LO ° ° ° °
Mittlere
Opazitat |M© y e . .

Schichtungsdiagramm

VINTAGE
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i Pramolar > 1,2 mm
___Y. Molar >1,5mm

\_F—>12mm
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Fir eine sichere Haftung der VINTAGE LD Aufbrennkeramik auf dem VINTAGE LD
PRESS Gerust ist es ratsam, zunachst eine Schicht Body oder Opaque Dentin in
Form eines Washbrands oder durch Bestreuen der angefeuchteten Oberflache mit
Pulver aufzutragen.

Gerust zur Reinigung kurz mit Al,O, Fur sichere Haftung eine diinne Nach dem Brand erscheint die Ober-
bei einem Druck von ca. 0,1-0,2 MPa Schicht Body oder Opaque Dentin flache matt
(1-2 bar) abstrahlen aufbrennen

Nach dem Brand die VINTAGE LD Keramikmassen in der beschriebenen
Schichttechnik auftragen.

! 1
Auftrag von Opaque Dentin im Anatomischer Aufbau mit Body- Gestaltung der Mamelons im Ein-
zervikalen und inzisalen Bereich Masse Schritt fur Schritt klang mit den natlrlichen Zahnen

Mit den Massen Opal Translucent Die Enamel-Schicht sollte zum

oder Effect lasst sich im inzisalen Ausgleich des Brennschwunds leicht
Bereich ein natlrliches Aussehen Uberdimensioniert aufgebaut werden
erzielen

* Die Trockenzeit sollte je nach der GréRe der zu brennenden
Restauration gewahlt werden. (Die Restauration kann im
Brennofen explodieren, wenn Feuchtigkeit im Inneren verbleibt.)

» Die Enamel-Schicht sollte zum Ausgleich des Brennschwunds
leicht Gberdimensioniert aufgebaut werden.

* Trockene Flachen, die einen zuséatzlichen Materialauftrag
bendtigen, vorher mit Wasser bepinseln.

* Nach dem Konturieren die Restauration wieder auf den
Modellstumpf setzen. Gegebenenfalls mit der Correction-
Masse noch fehlendes Material erganzen, anschlieRend die
Restauration brennen.



Brenndaten

Trocken- | Trocken- Vor- Vakuum- Aufheiz- Vakuum- "
Kelrfmik temp. zeit warmen Start leistung Endotgmp. Ende HarIT:?nzelt
°C min. min. °C °C/min. °C ’
Wash 400 3-4 1 400 45 780 780 1,0
1. Body,
Effect, 400 4-5 1-2 400 45 760-770 760-770 1,0
Enamel
2. Body,
Effect, 400 3-5 1-2 400 45 760-770 760-770 0,5
Enamel
Glaze 450 3-5 1-2 - 55 750-760 - 1,0
Correction 400 3-5 1-2 400 55 720 720 0,5
Correction
" Glaze 400 3-5 1-2 400 55 730 730 1,0

Die optimalen Brennbedingungen variieren je nach Typ und
Betriebsspannung des Keramikofens. Vor dem definitiven Brand
von Restaurationen sollten unbedingt Testbréande durchgefiihrt
werden.

Wenn zusatzliches Material aufgebaut werden muss, die nétigen Mengen an
VINTAGE LD Keramikmasse auf die bereits gebrannte Restauration auftragen und
einen zweiten Body-Brand durchfiihren.

Die Restauration nach dem ersten Ergénzung der Restauration mit der Konturieren der definitiven Form und
Brand Masse Opal Enamel und zweiter Oberflachentextur mit Dura-Green
Body-Brand DIA oder anderen geeigneten
Schleifinstrumenten sowie Silikon-
polierern

Ausarbeiten

+ Die definitive Form und Oberflachentextur mit Dura-Green DIA oder anderen
geeigneten Schleifinstrumenten konturieren.

» Die Okklusion prifen und gegebenenfalls einschleifen; danach mit
Silikonpolierern vorpolieren (CeraMaster Coarse / SoftCut PA).

» Die Restauration zur Reinigung kurz mit Al,O; bei einem Druck von ca. 0,1-
0,2 MPa (1-2 bar) abstrahlen und mit einem Ultraschall- oder Dampfreiniger
behandeln.

» Dann bemalen und glasieren wie in Kapitel 3-7. ,Maltechnik” beschrieben.

VINTAGE
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|| 3-6. Cut-Back-Technik

Die Restauration wird vollanatomisch aus VINTAGE LD PRESS hergestellt und
dann reduziert. Danach wird Enamel-Masse von VINTAGE LD aufgebaut und
gebrannt. Diese Technik ermdéglicht auch dann hochasthetische Restaurationen,
wenn fir die Keramik nur wenig Platz vorhanden ist. Zur Vorbereitung des Gerusts
siehe Abschnitt 7. ,Ausarbeiten” unter 3-4. ,VINTAGE LD PRESS Technik”.

Technik Indikation
Transluzenz C.ng}?}ﬁf“ Veneer | Inlay | Teilkrone Frcl)(r;gznaehn— M‘?rlgrr]%n— Briicke
Hoch T ° ° ° ° °
Mittel MT ° ° ° ° ° °
Niedrige Opazitat |LO ° ° ° °
Medium Opazitat |MO ° ° ° °

Schichtungsdiagramm Cut-Back-Technik

Fir eine sichere Haftung (Foundation) der VINTAGE LD Aufbrennkeramik am
VINTAGE LD PRESS Gertist ist es ratsam, zunachst eine Schicht Opal-T oder
Opal Enamel in Form eines Washbrands oder durch Bestreuen der angefeuchteten
Oberflache mit Pulver aufzutragen.

Gerlst zur Reinigung kurz mit Al,O, Fir sichere Haftung eine diinne Nach dem Brand erscheint die Ober-
bei einem Druck von ca. 0,1-0,2 MPa Schicht Opal-T oder Opal Enamel flache matt.

(1-2 bar) abstrahlen aufbrennen



Nach dem Brand die VINTAGE LD Keramikmassen in der beschriebenen
Schichttechnik auftragen.

Mit den Massen Opal Translucent
oder Effect lasst sich im inzisalen
Bereich ein natiirliches Aussehen

Ergénzung der Restauration mit der
Masse Opal Enamel

Die Enamel-Schicht sollte zum
Ausgleich des Brennschwunds leicht
Uberdimensioniert aufgebaut werden.

erzielen.
* Die Trockenzeit sollte je nach der GréRe der zu brennenden
Restauration gewahlt werden. (Die Restauration kann im
Brennofen explodieren, wenn Feuchtigkeit im Inneren verbleibt.)
» Die Enamel-Schicht sollte zum Ausgleich des Brennschwunds
leicht Uberdimensioniert aufgebaut werden.
* Trockene Flachen, die einen zusatzlichen Materialauftrag
bendtigen, vorher mit Wasser bepinseln.
Brenndaten
°C min. min. °C °C/min. °C
Wash 400 3-4 1 400 45 780 780 1,0
1. Body,
Effect, 400 4-5 1-2 400 45 760-770 1,0
Enamel
2. Body,
Effect, 400 3-5 1-2 400 45 760-770 760-770 0,5
Enamel
Glaze 450 3-5 1-2 - 55 750-760 - 1,0
Correction 400 3-5 1-2 400 55 720 720 0,5
?g{;ez‘g'o” 400 3-5 1-2 400 55 730 730 1,0

Die optimalen Brennbedingungen variieren je nach Typ und
Betriebsspannung des Keramikofens. Vor dem definitiven Brand
von Restaurationen sollten unbedingt Testbréande durchgefiihrt
werden.

VINTAGE
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Nach korrektem Brennen erscheint Konturieren der definitiven Form und

die Oberflache leicht glanzend. Oberflachentextur mit Dura-Green
DIA oder anderen geeigneten
Schleifinstrumenten sowie Silikon-
polierern

Ausarbeiten

« Die definitive Form und Oberflachentextur mit Dura-Green DIA oder anderen
geeigneten Schleifinstrumenten konturieren.

» Die Okklusion prifen und gegebenenfalls einschleifen; danach mit
Silikonpolierern vorpolieren (CeraMaster Coarse / SoftCut PA).

» Die Restauration zur Reinigung kurz mit Al,O; bei einem Druck von ca. 0,1-
0,2 MPa (1-2 bar) abstrahlen und mit einem Ultraschall- oder Dampfreiniger
behandeln.

« Dann bemalen und glasieren wie in Kapitel 3-7. ,Maltechnik” beschrieben.

I 3-7. Maltechnik

Zur Bemalung von VINTAGE LD PRESS Restaurationen eignen sich die VINTAGE
Art LF Keramikmalfarben.

Der Glanzbrand erfolgt mit VINTAGE Art LF Glazing Paste. Je nach Situation
kénnen Malfarben- und Glanzbrand gleichzeitig oder getrennt durchgefiihrt
werden. VINTAGE Art LF wird nach dem Konturieren und Ausarbeiten aufgetragen
und gebrannt. Diese Technik ist optimal fur diinne keramische Restaurationen wie
etwa Veneers und Inlays. So lassen sich in klrzester Zeit asthetische Resultate
erzielen.

Technik Indikation
Transluzenz Front- )
Maltechnik | Veneer | Inlay |Teilkrone| zahn- Mli)laren Briicke
krone rone
Hoch T ° ° . ° ° °
Mittel MT . . ° ° ° °
Niedrige Opazitat |LO ° . °
Mittlere Opazitat |MO ° ° °

Bei Farbangleichung und Charakterisierung die folgenden Methoden anwenden.



1. Externe Bemalung

Approximale, zervikale und okklusale Anwendungen (Leisten, Fissuren und
Hocker)

Um eine individuelle Okklusalflache zu gestalten, kdnnen geringe Mengen
Orange und Brown in der Mitte des Okklusalbereichs aufgetragen werden. Dark-
Red Brown oder Black-Brown kénnen mit einem sehr feinen Pinsel in Fissuren
verwendet werden. Die Hocker lassen sich mit White, Orange oder Blue betonen.
Fir approximale und zervikale Bereiche stehen je nach dem klinischen Fall Shade
Stains oder Khaki zur Verfligung.

Orange

o ol

Angleichung der zentralen Okklusalflache

lanes

e

Angleichung von Héckern und Fissuren W(

Dark-Red Brown

Black-Brown ‘

VINTAGE

Reproduktion von weiRen Bandern und Dekalzifikationen

Zur Gestaltung von weiften oder hellen Bandern oder Dekalzifikationen kénnen
White, Vanilla oder Corn-Yellow pur oder gemischt mit einem Pinsel oder einem
feinen Instrument aufgetragen werden. Zumeist ist ein Mischungsverhéaltnis von

1:1 erforderlich.
Diese Effekte sind auch durch interne Bemalung nach dem ersten Dentinbrand

erzielbar.

und

Bunpusmuy e

Corn-Yellow

Orange Weille Bander Dekalzifikationen

" il
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Angleichungen im Inzisalbereich (Angleichung der Transluzenz)

Um die transluzente Wirkung des Inzisalbereichs zu verstarken und die Licht-
reflexion anzugleichen, kann palatinal eine diinne Schicht Blue-Gray, Gray, Violet
oder Orange aufgetragen werden. Die frontale Anwendung der Pastenmalfarben
erzeugt eine starkere Farbwirkung.

Gray I

Violet I

Orange

Angleichung der Transluzenz

2. Interne Bemalung

Gestaltung von Mamelons und Angleichung der Transluzenz
Wenn die Struktur der Mamelons eindeutig gegeben ist, kdnnen Vanilla, Orange
oder Pink auf die Mamelonstruktur aufgetragen werden, um die Dominanz zu

reduzieren.

Orange

Pink

Angleichung der Hervorgehobene
Mamelonstruktur Mamelonstruktur

Angleichungen im Inzisalbereich (Angleichung der Transluzenz)

Um die transluzente Wirkung des Inzisalbereichs zu verstarken und die Licht-
reflexion anzugleichen, kann palatinal eine diinne Schicht Blue-Gray, Gray, Violet
oder Orange aufgetragen werden. Die frontale Anwendung der Pastenmalfarben
erzeugt eine starkere Farbwirkung.

Gray

Violet

Orange

Angleichung der Transluzenz



3. Brenndaten

Interne Bemalung von Keramiken

Trocknen | Trocknen | Vakuum-Start | Aufheizleistung | Endtemperatur | Vakuum-Ende | Haltezeit
° min. N °C / min. °C 4 min.
450 5 - 50- 60 715 - 0

Externe Bemalung von Keramiken

Trocknen | Trocknen | Vakuum-Start | Aufheizleistung | Endtemperatur | Vakuum-Ende | Haltezeit
° min. & °C / min. °C 4 min.
450 5 - 50-60 760 - 0,5

Externe Glasur von Lithiumdisilikat

Trocknen | Trocknen | Vakuum-Start | Aufheizleistung | Endtemperatur | Vakuum-Ende | Haltezeit
°C min. °C °C / min. °C °C min.
450 5 - 50-60 770 - 1,0

Die optimalen Brennbedingungen variieren je nach Typ und Betriebsspannung

des Keramikofens. Vor dem definitiven Brand von Restaurationen sollten unbedingt

Testbrande durchgeflihrt werden.

Fertige Restaurationen

[ |

Molar in der Maltechnik

Frontzahn in der Maltechnik

Frontzahn in der Cut-Back-Technik

Frontzahn in der Schichttechnik
(Vollverblendung)

VINTAGE
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M Technische Daten

VINTAGE LD PRESS
Bezeichnung:

Produktspezifikation (gemaf 1ISO 6872):

Warmeausdehnungskoeffizient:
Glastransformationspunkt:
Biegefestigkeit:

Chemische Léslichkeit:

VINTAGE LD Porcelain
Bezeichnung:

Produktspezifikation (gemaf 1ISO 6872):

Warmeausdehnungskoeffizient:
Glastransformationspunkt:
Biegefestigkeit:

Chemische Léslichkeit:

VINTAGE Art LF
Bezeichnung:

Produktspezifikation (gemafR 1ISO 6872):

Chemische Ldslichkeit:

Lithiumdisilikat-Glaskeramik
MT-Rohling

9,8x10°K" (25-500 °C)

535 °C

377 MPa

26 ug/cm?

Aluminiumsilikat-Glaskeramik
Body-Keramikmasse
9,3x10°K" (25-500 °C)

512 °C

115 MPa

5 ug/om?

Aluminiumsilikat-Glaskeramik
Glasurpaste
5 pg/cm?



BEN Problemidsung

Produkt-

TS Problem Ursache Lésung Tipps
1. Ausreichend Platz
1. Das Wachs sollte eine | fiir die Presskeramik
1. Ungenlgende Dicke Mindeststarke von sicherstellen
des Wachsobjekts 0,6 mm haben 2. Muffel vorwarmen
2. Temperatur beim 2.Bei hoéherer 3. Presstemperatur so
Ausbrennen Temperatur weit erhéhen, dass die
Ungeniigende 3.Zu niedrige ausbrennen K_eramik ungehindert
Pressung Presstemperatur 3. Presstemperatur flieRt
4.Ungenligender Druck erhéhen 4.In der
5. Anordnung mehrerer |4.Druck erhdhen Betriebsanleitung
Wachsobjekte in (Maximum 0,5 MPa) fir den Pressofen
unterschiedlichen 5. Wachsobjekte den optimalen Druck
Hoéhen in der Muffel auf gleicher Hohe nachschlagen
anordnen 5. Die Wachsobjekte in
einer Ebene anordnen
1. Muffel erst nach
MaterialGber- |1. Rissbildung in vollstandigem Muffel innerhalb von
schisse bei der Muffel beim Abbinden der 20-60 Minuten nach
VINTAGE der Presskera-| Ausbrennen Einbettmasse in den |dem Einbetten in den
LD mik 2.Zu hoher Druck Vorwarmofen geben |Ofen geben
PRESS 2.Druck verringern
In der Betriebsanleitung
fur den Pressofen
den optimalen Druck
Zulgerlnger Abstand Auf Mindestabstand von nac_:hschlagen. )
Gebrochene |zwischen dem 10 mm zur AuBenwand Beim Pressen einzelner
Form Wachsobjekt und der achten Restaurationen ist der
AuRenwand Druck meist starker
konzentriert als beim
Pressen mehrerer
Restaurationen.
1. Zu hoher Druck 1. Druck verringern
2.Zulange Presszeit 2. Presszeit verkirzen
Raue 3.2u hohe 3. Pres'stemperatur Stets unter optimalen
Oberflache Presstemperatur verringern Bedingungen pressen
4.Ungenlgend 4. Einbettmasse
angemischte ausreichend
Einbettmasse anmischen
1. Brenntemperatur
WeiRe Schicht 1. Zu niedrige erhc;]hden océer Haltezeit Die Temperatur variiert
VINTAGE | ''e!be Schic Brenntemperatur nach dem Brennen je nach dem Zustand
LD erscheint nach 2.Ungeniigende verlangern des Ofens. Den Ofen
dem Brennen ’ 2. Trockentemperatur i ;
Trocknung - regelmangig kontrollieren
erhéhen oder
Trockenzeit verlangern
Ungeniigender . . Glasurpaste in mehreren
Glanz Zu dinne Glasurschicht Dickere Glasurschicht Schichten auftragen und
nach dem auftragen brennen
Glanzbrand
Beim Auftrag und
VINTAGE BrzpdkderSGLgsrl:trpaste
o in dicken Schichten
ArtLF ggé%“ggﬁe erscheint Qie Oberﬂ_‘éche
nach dem Brand unter Luft Brand unter Vakuum wegen klglner Luftein-
schllsse in der Paste
Glanzbrand

weildlich. In diesem
Fall Glasurpaste unter
Vakuum brennen

VINTAGE
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Manufacturer
SHOFU INC. 11 Kami ho, Fukuine, Hi i ku, Kyoto 605-0983, Japan

SHOFU DENTAL ASIA-PACIFIC PTE. LTD. 10 Science Park Road, #03-12, The Alpha, Science Park Il, Singapore 117684

SHOFU DENTAL CORPORATION 1225 Stone Drive, San Marcos, California 92078-4059, USA

SHOFU UK Riverside House, River Lawn Road, Tonbridge, Kent, TN9 1EP, UK

SHOFU DENTAL TRADING (SHANGHAI) CO., LTD. No. 645 Jive Road, Sheshan Industrial Park, Songjiang, Shanghai 201602, China
SHOFU DENTAL GmbH Am Briill 17, 40878 Ratingen, Germany (www.shofu.de)
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